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Sicherheitshinweise

Bitte lesen Sie vor Inbetriebnahme der Maschine unbedingt diese
Betriebsanleitung und beachten Sie die Sicherheitshinweise.
Die Betriebsanleitung muf3 jederzeit verfigbar sein.

Keine Bedienung durch Kinder!

@ Nicht unter das Messer fassen!

Messer nie lose liegen lassen!
Messer nur mit Messerwechselvorrichtung oder
im Messertransportkasten beférdern!
(siehe Seite 25 und 27).
Warnung! Verletzungsgefahr!

Keine harten und splitternden Materialien
schneiden!
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Sicherheitshinweise / BestimmungsgemaBer Gebrauch

In der Nahe der Schneidemaschine keine
Spraydosen mit entziindbaren Stoffen
benutzen!

Keine entziindbaren Reinigungsmittel
verwenden.

BestimmungsgeméBer Gebrauch

Diese Maschine ist zum Schneiden von
Papierstapeln auf ein bestimmtes Maf3
vorgesehen.
Diese Maschine ist nur fur
"Einmann-Bedienung"!

Achtung! Heftklammern oder &hnliches
beschadigen das Schneidmesser.




Sicherheitshinweise

Vor Servicearbeiten und Abnahme von
Verkleidungen Netzstecker ziehen!

Messer- und Schnittleistenwechsel nur bei
abgeschaltetem Hauptschalter!




Sicherheitshinweise

Gefahrbringende Maschinenteile sind
durch Verkleidungen (A) abgedeckt!

Kein Betreiben der Maschine ohne die
folgenden Sicherheitseinrichtungen:

® Haube vorne (A)

¢ fest verschraubte Haube hinten (B)
¢ und Verkleidungen (C)




Sicherheitshinweise

Die fur Personen gefahrbringende
Schneidbewegung ist durch eine
schwenkbare Haube vorne (A) und eine
Zweihandauslésung (B) abgesichert!

Vor jedem Arbeiten und nach jedem
Messerwechsel, Abschaltfunktion von Haube
vorne (A), (ist korrekt wenn Spalt zwischen
Tisch und Haube vorne < 20 mm betragt)
Hauptschalter (B) und Steuerung (C)
Uberpriifen!




Sicherheitshinweise

Netzkabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten
schiitzen!

230V / 10A min f: Erforderliche Netzabsicherung!
115V / 15A min f

Freier Zugang zum Netzanschluf3!




Sicherheitshinweise

i
P

Bei langerer Nichtbenutzung abschalten.
(Hauptschalter auf "0").

Pressung

OK

Messer

VAN Warnung! Das Messer muB3 immer
durch den PreBbalken abgedeckt sein!




Aufstellen

Untergestell von der Holzpalette stellen.

B

Maschine mit 4 kraftigen Personen von der
Holzpalette heben und auf das Untergestell
setzen.

Mit 4 Befestigungsschrauben (A) sichern.
Ablagebrett (B) in Untergestell einlegen.
(Montageteile und Werkzeug sind im
Werkzeugsatz (C).
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Aufstellen

Die Werkzeuge kénnen hinten im
Werkzeughalter platziert werden.

Schnittleisten (A) kénnen im Werkzeughalter
platziert werden.
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Aufstellen

Rickanschlagkurbel (A) festschrauben.
(Montageteile und Werkzeug
sind im Werkzeugsatz (C).

Nur bei 4815

Beigelegtes Handrad fiir Pressung aufstecken
und befestigen.

(Montageteile und Werkzeug sind im
Werkzeugsatz (C).

-12-



Aufstellen / Inbetriebnahme

Als Zubehor sind zwei Seitentische (A)
lieferbar (Nr. 9000 528).

Inbetriebnahme

Stecker in Steckdose.
Maschine sollte an einer separaten Steckdose

angeschlossen sein.

-13-



Inbetriebnahme

An der Maschine darf erst gearbeitet werden,
wenn die Betriebsanleitung und die
Sicherheitshinweise verstanden wurden.
Sicherheitseinrichtungen vor Arbeitsbeginn auf
Vollstandigkeit und Funktion prufen.

* Alle Verkleidungen mussen angebracht sein
(A).

* Die Schnittauslésung darf nur bei
geschlossener Haube und bei gleichzeitiger
Zweihandauslésung der Tasten erfolgen (B).

* Haube vorne darf nicht selbstandig
schlieBen (ansonsten Gasfeder austauschen
(X).

Es wird empfohlen ein Prufhandbuch zu
fuhren.

-14 -



Bedienung / Bedienelemente

Bedienelemente

@ - Zweihandauslésung
Vorpressung (nur 4850)
und Schnittauslésung

® - Uberlastschutz
Messerantrieb 4815
Messerantrieb, Pressung,
4850

® - MaBanzeige (cm oder inch)

@ - Hauptschalter

® - Handkurbel zur
Ruckanschlagverstellung

® - schlusselschalter

@ - Pressung (Nur 4815)

- Riickanschlag

®- Seitenanschlag links und rechts
- Haube vorne

@ - Masseinheit (cm oder inch)

@ - Display Massanzeige (cm oder inch)

@ - Umschaltung (cm - inch)

A Achtung!
%‘" Vor dem Schneiden eines MaRes,
s Uberprufen ob die richtige MaBeinheit
S\ o (cm oder inch) eingestellt ist.

Einstellung siehe Bild links.

5 4
AN . "
7 CM/INCH Schnittauslésung
7, ot A Achtung!

* Zum Drehen des Stapels erst Rickanschlag

[' L I R N I I nach vorne fahren.

lo new Il l_,‘l_l [ CMHNCHJ * Die Aufwartsbewegung des Messers nicht

durch Schaltvorgange unterbrechen.

* Haube vorne @ schliessen.

* Messer muf3 immer oben und von Pressung
Uberdeckt sein, Messer nicht berihren.
Siehe Seite 30).

Verletzungsgefahr.

-15-



Bedienung

Hauptschalter @ auf Position "I" (A)
Schliissel ® fiir Steuerung einstecken und
nach rechts drehen (B).

Sicherheitshaube @ &ffnen

(C). Die Maschine ist betriebsbereit.

-16 -



Bedienung

N g—

C e CM | _,,' o
O INCH CM/INCH

HE

Dl =
O INCH CM/INCH
Efe om0
O INCH , . '—' ,_' CM/INCH

Die MaBeinstellung erfolgt Uber die Ruckan-
schlagkurbel (A). Im Display (B) bewegt sich
ein Drehrichtungssymbol =7 nach rechts
(siehe Bild C). Die Drehrichtung der
Riickanschlagkurbel (A) nach rechts wird
angezeigt. Rickanschlagkurbel nach rechts
drehen bis Maf erscheint (siehe Bild E). Der
Referenzpunkt ist angefahren. Das Schneid-
maf kann mit der Handkurbel (A) jetzt einge-
stellt werden.

Steht der Riickanschlag ganz vorne,
bewegt sich das Drehrichtungssymbol =
nach links, (siehe Bild D). Rickanschlag
kurbel nach links drehen, bis die Dreh-
richtungsanzeige nach rechts =7 wechselt
(siehe Bild C).

Danach die Rickanschlagkurbel nach rechts
drehen bis ein Maf3 erscheint (siehe Bild E).
Der Referenzpunkt ist angefahren. Das
Schneidmal kann mit der Handkurbel (A)
jetzt eingestellt werden.

Schneidmal von — hinten anfahren.

Maf im Display (B) (cm oder inch)

Hinweis:

Wenn die Maschine nur mit dem Schllssel-

schalter ® ausgeschaltet wird (Hauptschalter
bleibt eingeschaltet) muf3 der

Referenzpunkt,nicht mehr angefahren

werden.

-17 -



Bedienung

Schneiden nach Markierung
Schnittanzeige durch optischen Lichtstrahl (A)
(Messer schneidet an der vorderen Kante (B)
des Lichtstrahls, nur verwenden wenn kein
genaues Maf3 geschnitten werden soll).
* Ruckanschlag mit Handkurbel nach
hinten fahren.
* Papier einlegen und mit dem Stapelwinkel
an den Ruckanschlag und
Seitenanschlag links schieben.
* Handkurbel nach rechts drehen, bis die
Markierung auf dem Schnittgut unter dem
optischen Schnittandeuter ist.

Versehentliche MaBverstellung wird
durch Vorziehen der Handkurbel vermieden.

-18 -



Bedienung

Papieranlage am Riickanschlag (A) und
Seitenanschlag links oder rechts (B). Zum
Verschieben von Papierstapeln, den
mitgelieferten Stapelwinkel (C) benutzen.
(Zum Drehen des Papierstapels erst
Riickanschlag nach vorne fahren).

4815

Die Pressung erfolgt tiber das Handrad.
PreBbalken vor jedem Schnitt durch Drehen
des Handrads nach rechts, nach unten
absenken und mit einem leichten Ruck

festziehen.
[} 4815
; Beide Betatiger der Zweihandauslésung (A)

gleichzeitig driicken und bis zur Beendigung
des Schnittes gedrlckt halten.

-19-



Bedienung

4850

Die Pressung erfolgt beim Schneiden
automatisch.

Das Papier kann auch vorgepref3t werden.
Vorpressung und Schnittauslésung werden
durch die Bedienelemente (A) am Vordertisch

ausgelodst.
g 4850
’ Der Betétiger hat 2 Schaltstufen:
' 1. Vorpressen

2. Automatisch pressen und schneiden

4Quu

4850
Schaltstufe 1

. . Vorpressung
+ = Beide Bedienelemente auf Schalterposition 1
= = nach unten dricken.
4 4 Losen der Vorpressung
+ = Eine der Bedienelemente ganz nach unten
] = driicken und loslassen.
Schaltstufe 2

Schnittauslésung mit automatischer
+ = Pressung
Beide Bedienelemente ganz nach unten
driicken auf Schaltposition 2

-20 -



Bedienung

Sicherheitshaube schlieBen.

Schnittauslésung:

Beide Bedienelemente der Zweihandaus-
I6sung (A) gleichzeitig driicken und bis zur
Beendigung des Schnittes gedrickt halten.

Schnittbeendigung oder
Schnittunterbrechung:

Beide Bedienelemente (A) der
Zweihandauslésung loslassen.

29 -



Messer- und Schnittleistenwechsel

LaBt die Schnittqualitat nach:
* Schnitttiefe Gberprifen (siehe Seite 30).
* Schnittleiste Uberprifen (siehe Seite 26).
* Schneidmesser schleifen oder erneuern
(siehe Seite 22 - 30).
Bei Messerhohe kleiner 83 mm/3,29 inch
kann das Messer nicht mehr
nachgeschliffen werden. Es muB ein
neues Messer verwendet werden.
Messer durfen nur von qualifizierten
Werkstatten oder vom Hersteller
Krug + Priester, D-72336 Balingen
geschliffen und bezogen werden.

VAN Warnung! Verletzungsgefahr!

Das Messer ist extrem scharf!

Nicht ohne Messerschutz ausbauen oder
transportieren!

Der Messerwechsel darf nur von einer
geeigneten und unterwiesenen Person
durchgefiihrt werden!

20



Messer- und Schnittleistenwechsel

Messerverstellschraube bis zum Anschlag
nach links drehen. (Schraubendreher im
Werkzeugsatz (A).

Haube vorne schlieBen. (1.).

Messer durch Schnittauslésung nach unten
fahren (2.) und eines der beiden
Bedienelemente festhalten, dann
Hauptschalter ausschalten (3.).

RSN

-923.-



Messer- und Schnittleistenwechsel

Die nun sichtbaren 3 Exzenter mit
Spezialschlissel und aufgestecktem
Verlangerungsrohr (A) (im Werkzeugsatz)
gegen Uhrzeigersinn zurickdrehen, Kerbe
muf mit der Position "0" Gbereinstimmen (B).
Rechte Messerschraube (C) herausdrehen.

Den Spezialschlissel entfernen.
Hauptschalter einschalten bis Messer
in oberster Stellung ist.

Hauptschalter nicht wahrend der
Aufwartsbewegung auf "0" schalten!
Pressung muf3 Messer immer
tiberdecken!

Warnung! Verletzungsgefahr!

OK

Pressung Messer

-24-



Messer- und Schnittleistenwechsel

Hauptschalter auf Position "0" stellen. (1.) Die

beiden Messerschrauben an den Langléchern
herausdrehen (2.),

A Messerwechselvorrichtung (A) ansetzen und

fest verschrauben (3.).

Die restlichen 2 Messerschrauben
herausdrehen (1.) und die Griffe der
Messerwechselvorrichtung (A) vorsichtig
etwas lockern (2.). Das Messer nach unten
entnehmen (3.). Messer in den daflir
vorgesehenen Messerkasten (B) legen und
festschrauben (4).

.925.-



Messer- und Schnittleistenwechsel

Schnittleiste mit einem kleinen Schrauben-
dreher herausnehmen. Schnittleiste drehen,
wenden oder bei Bedarf austauschen.

(Die Schnittleiste kann acht mal verwendet
werden).

Nur Schnittleistenwechsel

(ohne Messerwechsel).

* Messerverstellschraube (A) bis zum
Anschlag nach links drehen.

(Messer schneidet sonst beim 1. Schnitt zu
tief in die neue Schnittleiste).

* Schnittleiste ausbauen siehe Bild oben.

* Schnittleiste gedreht (mit unbenutzter Seite
zum Schneidmesser) in den Haltebolzen
links stecken.

Warnung! Verletzungsgefahr!

Schnittversuch bei gewechselter

Schnittleiste (ohne Messerwechsel).

* Papier einlegen und Schnitt auslésen.

* Sollte das unterste Blatt nicht auf der
ganzen Lange durchgeschnitten sein, die
Messerverstellschraube (A) eine %
Umdrehung nach rechts drehen.

* st das unterste Blatt immer noch nicht
durchgeschnitten, Vorgang solange
wiederholen, bis das Blatt auf der ganzen
L&nge durchgeschnitten wird.

- 26 -



Messer- und Schnittleistenwechsel

Austauschmesser vorsichtig aus dem

Messerkasten nehmen und mit

Messerwechseleinheit verschrauben! (A).

* Auf Abstand 11 mm oder 0.43 inch
achten! (B).

* Messerschneide muf3 abgedeckt sein! (C).

/\ Warnung! Verletzungsgefahr!

Austauschmesser mit aufgeschraubter
Messerwechselvorrichtung (A) ganz nach
oben in den Messertrager schieben (1.)
und dort Griffe festdrehen (2.).

-27 -



Messer- und Schnittleistenwechsel

2 der 5 Messerschrauben leicht
festschrauben (1.),
Messerwechselvorrichtung entfernen (2.),
restliche 2 Messerschrauben leicht
festschrauben (3.).

Die rechte Messerschraube (A) bei
heruntergefahrenem Messer leicht
festschrauben.

Messerwechselvorrichtung in Werkzeughalter
(B) zuriick hangen.

Alle Werkzeuge entfernen und Papier auf die
ganze Breite des Schneidbereichs legen (1.).
Hauptschalter in Position "I" bringen (2.).

-28-



Messer- und Schnittleistenwechsel

Haube vorne schlieBen (1.) Messer durch
Schnittauslésung nach unten fahren (2.) und
einen der beiden Drucktaster festhalten, dann
Hauptschalter auf "0" stellen (3.).

Haube vorne 6ffnen (4.) Mit dem Spezial-
schlussel (A) die 3 Exzenter so weit nach
unten drehen, bis das gesamte Papier
durchgeschnitten ist (5.).

(Messer muf3 dabei parallel nicht zu tief in die
Schnittleiste eindringen).

Rechte Messerschraube (A) festdrehen.
Hauptschalter in Position "I" bringen (1.),
Messer fahrt hoch. Restliche 4 Messer-
schrauben fest anziehen (2.).

A Warnung! Hauptschalter nicht wahrend
der Aufwartsbewegung auf "0" schalten!
Pressung mufB3 Messer immer liberdecken!
(Siehe Seite 30)

Warnung! Verletzungsgefahr!

-29.-



Messer- und Schnittleistenwechsel

Zur Probe einen Papierstapel
durchschneiden. Wenn das letzte Blatt oder
mehrere Blatter nicht durchgeschnitten sind,
die Messertiefgangsverstellung (A) nach
rechts drehen, schrittweise immer eine

¥ Umdrehung bis alle Blatter
durchgeschnitten sind.

(Nicht zu tief, Messerverschleil3)

A Warnung! Das Messer muB3 immer durch
den PreBbalken abgedeckt sein!
(Siehe Bild links unten).

OK

Pressung Messer

-30 -



Wartung und Pflege

Wartungsarbeiten diirfen nur von geeigneten
und entsprechend geschulten
Mitarbeitern durchgefuhrt werden.

A Warnung! Vor Servicearbeiten und
Abnahme von Verkleidungen Netzstecker
ziehen.

Wodchentlich die Rickanschlagfiihrung (A) mit

Fettpresse abschmieren. Dazu Ruckan-

schlag ganz nach vorne fahren (Spezialfett fur

Schneidemaschinen verwenden).

Zweimal jahrlich die restlichen

Schmierstellen abschmieren (siehe Bild).

Dazu Hauptschalter in Position "0" (B).

Verkleidungen entfernen (C).

(Werkzeug im Werkzeugsatz).

* Papierreste entfernen.

* Maschine abschmieren.

¢ 4 Gelenkbolzen und 2 Schubstangen auf
Abnutzung kontrollieren. (D) Bei Abnutzung
Kundendienst verstandigen.

* Maschine wieder zusammenbauen.

Bei mehr als 5 Stunden Betrieb/Tag missen

die Wartungsarbeiten entsprechend 6fter

durchgefihrt werden.

%& Nr. 9000 625

@ Nr. 9800 933
y
/ Nr. 9001 828




Wartung und Pflege

Next Maintenance

S
g

Krug & Priester GmbH & Co. KG
72336 Balingen - Germany

8]
E[TN

Parts & Service HOTLINE

Germany: +49 7433 2690

France: +33 3 8820 5435

North America: +1 843 552 2700
All other countries: Please contact
your local distributor
www.krug-priester.com

Jahrliche Wartung

Zur Erhaltung der Betriebssicherheit und
um friihzeitigen Verschlei3 zu verhindern,
empfehlen wir die Maschine jahrlich von
einem qualifizierten Servicetechniker
prifen und warten zu lassen.

é@‘"@a
avi’

El

Sicherheitsuiberpriifung

Alle 5 Jahre ist eine Sicherheitsliberprifung
gemanl DGVU Regel 100-500 nach
Prifanweisung von einem, von uns
autorisierten Kundendienst durchzufihren.
Die Durchfiihrung und das

Prifergebnis muB auf dem Prifprotokoll
dokumentiert werden. Es muf3 eine
Prifplakette an der Maschine sichtbar
angebracht werden.

In Deutschland ist diese Sicherheitspriifung
vorgeschrieben, in anderen Landern wird sie
von uns empfohlen.

-32-



Méogliche Stérungen

Maschine funktioniert nicht!

Netzstecker eingesteckt?

Hauptschalter auf Position "I"? (A)
Steuerung eingeschaltet? (B)
(Schlussel nach rechts drehen).
Sicherung Gebaudeseitig prifen!
Schnittauslésung siehe Seite 19 und 20.

>

-33 -



Méogliche Stérungen

Schnitt kann nicht ausgelést werden.
* Wenn Haube gedffnet:
schlieBen.
* Wenn Haube geschlossen:
o6ffnen und wieder schlieBen.
(Sicherheits-Check).

-34 -



Méogliche Stérungen

B

Maschine schaltet ab:

* Extreme Belastung der Maschine.
Sicherungsschalter (A) springt raus.
(Abkuhlphase ca. 1 Min.,
Sicherungsschalter (A) eindrlicken).

* Maschine blockiert.

* Messer stumpf.

Stérung beseitigen, Sicherungsschalter (A)
eindricken.

Nur bei 4850

* PreBantrieb blockiert.
Sicherungsschalter (B) springt raus.
Stérung beseitigen, Sicherungsschalter (B)
eindriicken.

Sicherungsschalter fiir:

>
I

Messerantrieb

vy)
1l

PreBantrieb

-35-



Méogliche Stérungen

Letztes Blatt nicht durchgeschnitten:
* Schnittleiste drehen oder wenden (A)
* bei Bedarf Messer mit Messerverstell-
schraube nachjustieren (B).
(Siehe Seite 30)

Schnittqualitat schlecht oder Messer
blockiert im Papierstapel:
* Messer wechseln (C) (Siehe Seite 22 - 30).

-36 -



Mégliche Stérungen

Motor lauft, Messer fahrt nicht nach unten.
* Sicherheitskupplung wurde aktiviert!
Kundendienst verstandigen!

o
o
@ * www.krug-priester.com — "Service"

service @krug-priester.com

=> Service

==

Displaybeleuchtung aus

* Netzstecker eingesteckt (A)?

* Hauptschalter auf Position "I" (B)?
* Sicherungsschalter eindriicken! (C)
* Sicherung Gebaudeseitig prufen!

-37-



Méogliche Stérungen

D
S

Service

AN

L1

Hilft keine der vorher genannten
Problemlésungen?
— Kontakt: Service

» www.Kkrug-priester.com
- service@krug-priester.com

- 38 -



Zubehor

Empfohlenes Zubehor:

Messer
* Nr. 9000 021 4855

HSS - Messer
* Nr. 9000 126 4855

Schnittleiste (6 Stiick)
* Nr. 9000 022 4855

Messerwechseleinheit *
* Nr. 9000 523 4855

Fett-Tube '
* Nr. 9000 625

Fett-Kartusche
* Nr. 9800 933

Pinsel
* Nr. 9001 828

Stapelwinkel '
* Nr. 9000 521

Zusatztische links und rechts
* Nr. 9000 528

' Im Lieferumfang enthalten

-39-



Technische Daten

Technische Daten:

* Netzanschluss: 230V/50Hz/1~,120V/60Hz/1~

* Schnitthéhe: 80 mm

* Schalldruckpegel EN 13023; : < 70 dB (A)

* Ableitstrom < 3,5mA

* Netzanschlussleitung Querschnitt
min. 1,5mm2(230V).

* Netzanschlussleitung Querschnitt AWG 14
(15A) (120V). (4815)

* Netzanschlussleitung Querschnitt AWG 12
(20A) (120V). (4850).

Die spezifischen technischen Daten
entnehmen Sie bitte den Angaben auf dem
Typenschild (A) der Maschine. Ein Schaltplan
befindet sich im Schaltkasten der Maschine.
Fir die Inanspruchnahme einer
Garantieleistung muss das Geréat durch das
Typenschild zu identifizieren sein.

Schnitt- | Einlege- Mind.platzbedarf Gewicht
lange tiefe (BXTXH) mm kg
mm mm
4815 475 458 | 762* x 1053 x 1410 | 212**
4850 475 458 | 762* x 1053 x 1296 | 225***

* mit Seitentischen: 1349 mm
** mit Seitentischen: 4815 / 221 kg
*** mit Seitentischen: 4850 / 234 kg

- 40 -




Technische Daten

Diese Maschine ist GS-geprift und entspricht
den EG-Richtlinien 2006/42/EG und
2014/30/EU.

Larminformation:

Unter dem nach EN 13023 zugelassenen
Wert von < 70 db (A).

Technische Anderungen vorbehalten.

geprtifte
Sicherheit

¢(UL)us

|.T.E. Listed 802 D

UK
CA

-41 -



Technische Daten

Das Unternehmen Krug + Priester

hat folgende Zertifizierungen:

¢ Qualitatsmanagementsystem nach
DIN EN ISO 9001:2015

* Umweltmanagementsystem nach
DIN EN ISO 14001:2015

* Energiemanagementsystem nach
DIN EN ISO 50001:2018

-42 -



EG-Konformitatserklarung

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

- Hiermit erkldren wir, daB die Bauart von

GS-ID No. UL-ID No.
4815 11481501 10481001
4850 11485001 10485001

- folgenden einschlagigen Bestimmungen entspricht

2006/42/EG:
Maschinenrichtline

2014/30/EG:
EMV Richtline

2011/65/EU, 2015/863/EU
RoHS Richtlinie

- Angewendete harmonisierte Normen insbesondere

EN 60204-1; EN 1010-1; EN 1010-3; EN 55014-1; EN 55014-2;

EN 61000-3-2; EN 61000-3-3; EN ISO 12100;

EN ISO 13857; EN ISO 11204; EN 13023; EN ISO 13849-1;

BS EN 60204-1; BS EN 1010-1; BS EN 1010-3; BS EN 55014-1; BS EN 55014-2;
BS EN 61000-3-2; BS EN 61000-3-3; BS EN ISO 12100;

BS EN ISO 13857; BS EN ISO 11204; BS EN 13023; BS EN ISO 13849-1

10.02.2022

Datum Bevollmachtigter fur technische Dokumentation

Krug & Priester GmbH & Co. KG
M Simon-Schweitzer-Str. 34
/ D-72336 Balingen (Germany)

- Geschaftsflihrer -

- 43 -



IDE/LL

IDEAL * Made in Germany
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