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Wskazowki bezpieczenstwa

Przed uruchomieniem maszyny nalezy koniecznie przeczytaé niniejszg instrukcje
eksploatacji i przestrzegac¢ podanych w niej wskazéwek bezpieczenstwa.
Instrukcja eksploatacji musi byc¢ stale dostepna.

Nie dopuszczaé do obstugi przez dzieci!

Nie wktadac¢ rak pod noéz!

Nigdy nie pozostawia¢ niezabezpieczonego noza!

N6z przenosic tylko za pomoca urzadzenia do wymiany nozy lub w skrzynce do
transportu nozy! (patrz strona 24).

/\ Ostrzezenie! Niebezpieczeristwo obrazef ciata!

Nie cig¢ materiatdw twardych ani kruchych (niebezpieczenstwo odprysku)!

W poblizu maszyny do ciecia nie uzywac aerozoli zawierajacych palne
substancje! Nie spryskiwac bezposrednio na urzadzenie!

Nie stosowacd palnych $rodkdw czyszczacych.

N6z musi by¢ zawsze zastoniety belka prasujaca!

Ta maszyna jest przeznaczona tylko do ,obstugi jednoosobowej”!




Wskazowki bezpieczenstwa

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace wyswietlacza dotykowego

Uniwersalny wys$wietlacz dotykowym jest zamocowany na state do gilotyny.
Nigdy nie naraza¢ wyswietlacza na dziatanie deszczu lub wilgoci, aby uniknaé
niebezpieczenstwa pozaru badz porazenia prgdem elektrycznym. We wnetrzu
wyswietlacza dotykowego wystepuje wysokie napiecie. Dlatego nie nalezy
otwiera¢ obudowy. Prace naprawcze nalezy zleca¢ wytacznie
wykwalifikowanym osobom.

Nigdy nie naraza¢ wy$wietlacza na dziatanie nadmiernego pytu.

Srodkéw czyszczacych nigdy nie wolno spryskiwaé bezposrednio na monitor.
Szczeliny i otwory z tytu i z przodu obudowy stuzg do wentylacji. Zwracac
uwage, aby otwory nigdy nie byty zablokowane ani zastoniete, aby zapewni¢
niezawodna eksploatacje wyswietlacza dotykowego i chroni¢ go przed
przegrzaniem.

Nie kierowac ani nie ustawiaé zadnych Zrddet ciepta przy wyswietlaczu.

Nie wsuwac przedmiotdw w szczeline obudowy monitora. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do zwar¢, powodujacych pozar lub porazenia elektryczne. Nigdy
nie rozlewac ptynéw na monitor.

Nie prébowac samodzielnie konserwowac ani naprawia¢ wyséwietlacz
dotykowego. Otwarcie lub zdjecie pokryw moze narazi¢ na kontakt z wysokim
napieciem lub na inne niebezpieczenstwa.

Zleca¢ wszelkie prac konserwacyjne i naprawcze wykwalifikowanemu
personelowi.

Specjalne wskazowki dotyczace monitoréw LCD
Ponizsze objawy sa typowe dla monitoréw LCD i nie wskazujg na problem.

Ze wzgledu na wtasciwosci Swiatta fluorescencyjnego ekran moze migotac
przy pierwszym uzyciu. Wytgczy¢ urzadzenie wytacznikiem gtownym
(konserwacja 30 s) i ponownie wtaczy¢, aby sprawdzi¢, czy migotanie zanikto.
W zaleznosci od stosowanego wzoru ekranu moze sie zdarzy¢, ze na
wyswietlaczu zauwazalna bedzie nieznacznie nieréwnomierna jasnosc.
Ekran LCD jest wyposazony w piksel o minimalnej skutecznosci 99,99%.

W przypadku 0,01% lub mniej pikseli moze sie zdarzy¢, ze nie beda one
wyswietlane lub beda wyswietlane nieciagle.

Ze wzgledu na wtasciwosci ekranu LCD podczas przetaczania ekranu moze
pozostac $lad poprzedniego ekranu, jezeli ten sam ekran byt wyswietlany
przez kilka godzin. W takiej sytuacji ekran jest powoli przywracany, przez
zmieniajace sie obrazy lub przez wytaczenie urzadzenia na kilka godzin.
Jezeli ekran zacznie nagle samoczynnie migaé lub wygasnie tto, nalezy w celu
naprawy zwrdcic sie do dystrybutora. Nie podejmowac préob samodzielnej
naprawy.



Wskazowki bezpieczenstwa

Chroni¢ kabel sieciowy @ przed
wysokimi temperaturami, olejem
i ostrymi krawedziami!

Maszyny s3g dostarczane standardowo
z ponizszym ustawieniem:

 napiecie 230V (120 V) 1 f.

« czestotliwos$c 50 Hz (60 Hz).

Przed rozpoczeciem prac serwisowych
i zdjeciem oston wyciagna¢ wtyczke sieciowa.

A Uwaga! Unika¢ zbyt szybkiego wytaczania
i ponownego wtaczania maszyny.

Odczekac¢ co najmniej 30 sekund, az uktad
sterowania catkowicie przestanie dziatac.

Elementy maszyny powodujace
zagrozenia s zabezpieczone
urzadzeniami ochronnymi i ostonami (D).
Maszyne wolno uzytkowac tylko ze
wszystkimi elementami bezpieczenstwa
i ostonowymi, w szczegélnosci:

» fotokomorka bezpieczenstwa

« ostony przykrecane na state (1)

Ruch tnacy powodujacy niebezpieczenstwo
dla ludzi jest zabezpieczony fotokomoérka
bezpieczenstwa %oraz oburecznym
systemem cigcia (2)!
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Wskazowki bezpieczenstwa / uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Wskazowki bezpieczenstwa

Wytgczy¢ w przypadku dtuzszej bezczynnosci.
(Wytacznik gtéwny na ,0").

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do ciecia
[:] stosow papieru na okreslony wymiar.

Ta maszyna jest
przeznaczona tylko do
,obstugi jednoosobowej”!

©° e !

A Uwaga! Zszywki, spinacze itp. powoduja
uszkodzenia noza tnacego. Z cietych materiatow
usunac¢ wszelkie elementy mogace doprowadzi¢

-_\,——Hi—v—' do zniszczenia noza tnacego.

A




Zestawienie i nazwy czesci

@ pedzelek (w momencie dostawy w zestawie
narzedzi)

@ noz

@ ogranicznik tylny

@ listwa tnaca

@ pret kontrolny do fotokomorki

bezpieczenstwa (w momencie dostawy
w zestawie narzedzi)

@ stot przedni

@ obureczny system ciecia

(przyciski obstugi)
element obstugowy do elektrycznego
przestawiania ogranicznika tylnego
@ wytacznik gtéwny (zamykany)
schowek na narzedzia (zestaw narzedzi)
@D nozka

@ ostona paska

@ pokrywa stotu tylnego

@ uchwyt fotokomorki

@ pokrywa

uniwersalny wys$wietlacz dotykowy
(7 fotokomérka bezpieczenstwa

mechaniczny docisk stopy
stelaz dolny
@ stot tylny




Elementy zestawu / opcje
Elementy zestawu

[j @ Gilotyna
@ Uniwersalny wys$wietlacz dotykowy z

pamiecig USB 4 GB
“ /\ Wskazéwka! Nie wyjmowac pamieci USB
w trakcie pracy!

@ Katownik stosu
- () Klapa narzedzia:
..;W@ e urzadzenie do wymiany nozy
" « ostona belki dociskowej

e zestaw narzedzi

e instrukcja eksploatacji

In
|
|

Zestaw stotéw dodatkowych (1)

Nr zam. 9000 552

(Instrukcja montazu jest dotgczona do
dodatkowych stotéw).

Ostona stelaza dolnego (2)

Nr zam. 9000 553

(Instrukcja montazu jest dotgczona do ostony
stelaza dolnego).




Ustawianie

Za pomoca nozek @ maszyna zostanie
wyrdwnana i mozna bedzie jg regulowac na
wysokos¢:
« Wyréwnaé maszyne poziomica, 4 nézki 2)
klucz nr. 17.
¢ Powierzchnia odniesienia stotu
roboczego (7).

A Uwaga! Przed montazem wys$wietlacza
wyciggnac¢ wtyczke sieciowa.

* Wyswietlacz wtozy¢ w otwory podtuzne
catkowicie do dotu.

o Ustawi¢ wys$wietlacz obrotowy w zgdanej
pozycji. Mozliwe jest dostosowanie kata
wyswietlacza od 0° do 55°.

» Dokreci¢ dzwignig mimosrodowa.

Wskazdéwka: Site zacisku mozna wyregulowac.

Poluzowaé dzwignie mimosrodowa i

przytrzymac, przekrecic¢ o$ obrotowa,

dociagna¢ dzwignie mimosrodowa.

» Kabel ptaski wyswietlacza wtozy¢ ostroznie
w odpowiednie gniazdo na maszynie.

¢ Przykreci¢ pokrywe na state 2 Srubami.



Uruchomienie

STOP|

Wtozy¢ kabel sieciowy @ do gniazdka.
Wytacznik gtéwny @ w pozycji ,I"

Nastapi automatyczne przejscie do punktu
referencyjnego ogranicznika tylnego.
Maszyna jest gotowa do pracy.

A Uwaga! Unika¢ zbyt szybkiego wytaczania
i ponownego wtaczania maszyny.

Odczeka¢ co najmniej 30 sekund, az uktad
sterowania catkowicie przestanie dziatac.

Z maszyna mozna pracowac dopiero po
zapoznaniu sie z instrukcja obstugi i
wskazowkami bezpieczenstwa.

Zawsze przed rozpoczeciem pracy sprawdzic¢

urzadzenia bezpieczenstwa pod katem

kompletnosci i dziatania.

* Wszystkie ostony @ muszga by¢ zatozone.

* Fotokomorki @ muszg by¢ zamontowane.

« Ciecie moze by¢ wywotywane tylko przy
jednoczesnym zatgczeniu oburecznego
systemu przyciskdw obstugi @

¢ Fotokomérka:
Test dziatania fotokomoérek -umies¢ pret
kontrolny (%) (zestaw narzedzi) w obszarze
roboczym stotu (3) .
Gilotyna powinna przerwac prace.

Zaleca sie prowadzenie ksigzki kontroli.



Obstuga

1"

Ustawienia wymiaréw wprowadza sie recznie
przez element obstugi do elektrycznego
przestawiania ogranicznika tylnego lub
przez programowanie wymiaru ciecia na
uniwersalnym wys$wietlaczu dotykowym .

Wskaznik ciecia optyczny:

wskazanie ciecia przez optyczny czerwony
strumien swietlny @ noéz tnie na przedniej
krawedzi strumienia $wietlnego.

Wskaznik cigcia mechaniczny:

do ciecia za oznaczeniem mozna uzy¢

belki dociskowe;j @jako wskaznika ciecia
(ciecie nastepuje ok. 1 mm wczeséniej). Belke
dociskowa mozna przestawié¢ pedatem noznym
(®) w kazde potozenie.

Instalacja papieru na ograniczniku tylnym @

i ograniczniku bocznym z lewej lub z prawej
strony (2). Do przesuwania stoséw papieru uzyé
dostarczonego katownika stosu @

(Do obrdcenia stosu papieru najpierw nalezy
przesunac ogranicznik tylny do przodu).



Obstuga
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Ostona belki dociskowej:
aby uniknaé odciskania belki dociskowej na
wrazliwy materiat, dostarczana jest ostona
belki (1) (schowek na narzedzia).
Demontaz:
¢ Zdjac ostone belki dociskowej ciagnac ja
reka w dét lub wykorzstujac klucz widetkowy
dostepny w zestawie narzedzi.
— Wielkos$¢ scinka wynosi 15 mm.
Montaz:
« Wsuna¢ (do géry) ostone belki dociskowej (D
na belke @
(Wskaznik statusu, patrz strona 15)
— Wielkos$¢ $cinka wynosi 60 mm.

Wywotanie ciecia / docisk
Uwaga!
Nigdy nie siega¢ do obszaru ciecia
dopoki porusza sie noz.
Ciecie mozna wywotac tylko wtedy, gdy nastapito
dojscie do wymiaru zadanego.
» Nie blokowa¢ pola chronionego przez
fotokomérki ().
« Obydwa przyciski obstugi (2) zataczenia
oburecznego nacisnaé jednoczesnie i
przytrzymac wciéniete do zakonczenia ciecia.
Docisk nastepuje po naci$nieciu
przyciskdw obstugi @ automatycznie przed
cieciem. Papier mozna wczeséniej docisna¢
wstepnie przy uzyciu pedatu noznego @
Do obrécenia stosu papieru najpierw nalezy
przesuna¢ ogranicznik tylny do przodu.
N6z musi by¢ zawsze ostoniety przez docisk,
nie nalezy dotykac noza (patrz str. 26).
Niebezpieczenstwo obrazen ciata.

Konczenie ciecia
Pusci¢ obydwa przyciski obstugi @ zataczenia
oburecznego.



Obstuga / wyswietlacz dotykowy

lt4] sity docisku

<=> Os$wietlenie stotu

\7 Lo
%I Znacznik cigcia

Al
VIS

Q)) Glosnosé

)

Tryb
podstawowy

Uruchamianie maszyny

e Wytacznik gtéwny @ w pozycji,I”,
nastepuje automatyczne przejscie do
punktu referencyjnego ogranicznika tylnego
(przyciski obstugi @ $wieca na z6tto). Po
catkowitym uruchomieniu na wyswietlaczu
pojawia sie 56,00 cm, przyciski obstugi Swieca
na zielono.
Maszyna do ciecia jest gotowa do pracy.

Wskazoéwka:

Czy ekran pozostaje ciemny?

(— patrz strona 33 ,Mozliwe usterki”)

A Uwaga! Unika¢ zbyt szybkiego wytaczania
i ponownego wtgczania maszyny.

Odczeka¢ co najmniej 30 sekund, az uktad
sterowania catkowicie przestanie dziatac.

Uzytkownik znajduje sie w trybie
~podstawowym” ﬁ}

Wskazdéwka: lewa strona uniwersalnego
wyswietlacza dotykowego jest strong
interaktywna. Symbol w kolorze zielonym
wskazuje tryb pracy.

Jednostke miary mozna zmienia¢ przez
nacisniecie wskaznika wymiaru na CIT do
wyboru réwniez w MM b inch.

Ustawianie sity docisku (ogélnie)
Dotkna¢ symbolu g , ustawic ci$nienie docisku

od [{ll do [E] i zapisa¢ za pomoca (wyswietla
Ly

sie jako wyktadnik obok symbolu ).

Oswietlenie stotu

Dotkna¢ symbolu , ustawi¢ od m
=o$wietlenie stotu wytaczone, do m i zapisac
za pomoca[./]

Znacznik ciecia
Dotkna¢ symbolu B, ustawi¢ od [li] =wskaznik
cigcia wytaczony, do [Jifi] i zapisa¢ za pomoca

[

Dzwiek przycisku

Dotkna¢ symbolu . ustawic od m =dzwiek
przycisku wytaczony, do i zapisac za
pomoca|./].

13



Obstuga / wyswietlacz dotykowy

Tryb
podstawowy

Ciecie na okreslony wymiar

Poda¢ wymiar w polu liczbowym.

— wymiar pojawia sie w kolorze czerwonym

(nieprawidtowo podany wymiar mozna
usunac przez nacisniecie ).

Dotknac¢ [Sgr\zan.

— Nastepuje przejécie do wymiaru i po

osiggnieciu zadanej pozycji pojawia sie
ponownie w kolorze biatym.

Wtozy¢ papier i przesunac¢ katownikiem
stosu @ do ogranicznika tylnego @ i
ogranicznika bocznego @ w lewo lub w prawo.
Wywotac ciecie.

Ciecie wedtug oznaczenia

Przesuwajac do goéry element sterujacy @
ogranicznik tylny przesunie sie do tytu.
Wtozy¢ papier i przesungé katownikiem stosu
(&) do ogranicznika tylnego (1) i ogranicznika
bocznego @ w lewo lub w prawo.

Element obstugi @ nacisna¢ w dét, az
oznaczenie na cietym materiale znajdzie sie
pod optycznym wskaznikiem ciecia @

Im dalej element obstugi @jest dociskany
do dotu, tym szybciej ogranicznik tylny (‘D
porusza sie do przodu.

Ruch ogranicznika tylnego do tytu jest
mozliwy tylko w trybie szybkim przez
pociagniecie do gory elementu obstugi @

Ciecie z SZYBKIM WYBOREM

Wymiary DIN i dowolnie programowane mozna
wywotaé przez poszczegdlne symbole. DIN A2,
A3, A4, A5, A6, A7,B3i B4 lub 4%, 5%, 7%, 812",
1112141 17* (Inch) sa zapisane.

Dotkna¢, aby zaprogramowac nastepny
wolny SZYBKI WYBOR. Wpisa¢ wymiar i
zapisac za pomoca ﬁ

Aby zmieni¢ wymiary SZYBKIEGO WYBORU,
nalezy nacisna¢ odpowiedni wymiar

i przytrzymaé, nastepnie na .

Aby usuna¢ wymiary SZYBKIEGO WYBORU,
nalezy nacisna¢ odpowiedni wymiar

i przytrzymaé, nastepnie na .



Obstuga / wyswietlacz dotykowy

Tryb
podstawowy

Funkcja wymiaru tancucha

* Poda¢ wymiar Start w polu liczbowym.

+ Przej$¢ za pomoca do
wprowadzonego wymiaru.

e Przesunac¢ papier do ogranicznika tylnego @

« Dotknag¢ symbolu wymiaru taficucha ]| .

« Whpisa¢ wymiar tancucha i zapisa¢ za pomoca ||

e Symbol wymiaru tancucha $wieci na
zielono . Wprowadzony wymiar tancucha
wys$wietla sie pod symbolem mﬂ

* Wywotac ciecie. :

— Ogranicznik tylny @ przesuwa sie o
wprowadzony wymiar tancucha do przodu.

¢ Po kazdym wywotaniu ciecia ten proces sie
powtarza.

Konczenie funkcji wymiaru tancucha

e Dotkna¢ symbolu wymiaru tancucha .
Symbol ponownie ma szare tto, a wymiar
tancucha gasnie p|.

Funkcja wyrzutu

« Nacisna¢ symbol [

— Ogranicznik tylny przesuwa sie o ustawiony
wczeséniej wymiar odrzutu do odbioru
papieru do przodu, a nastepnie wraca do
wymiaru wyjsciowego.

Funkcja wyrzutu z wymiarem docelowym

* Wpisa¢ wymiar docelowy w polu liczbowym
i za pomoca u przejs¢ do miejsca .

— Organicznik tylny rozpoczyna odbior papieru do
przodu, nastepnie automatycznie wykonywane
jest dojscie do podanego wymiaru docelowego.
(Funkcja tylko w przypadku jazdy do tytu).

Funkcja kalkulatora

e Obliczy¢ zadany wymiar, np. 40 - 2 = 38,
nastepnie lub zamiast H niezwtocznie
dotkna¢ FFFN;q nastapi bezposrednie

przejscie do obliczonego wymiaru 38.
Wskazowka: te funkcje mozna stosowac
réwniez w TRYBIE PROGRAMU.

Ostona belki dociskowej (wskaznik statusu)
e Zamontowana ostona belki dociskowej jest
wyswietlana przez symbol w polu

liczbowym.



Obstuga / wyswietlacz dotykowy  Tryb {]) TRYBPROGRAMU
podstawowy

Tworzenie programu

Uzytkownik znajduje sie w trybie

,,podstawowym”@

« Dotknaé¢ symbolu , wybraé
odpowiedni katalog, zakonczy¢ program
i otworzy¢ za pomoca|./].

* Nastepuje przejscie do TRYBU PROGRAMU.
Pojawia sie nazwa programu.

« Po dotknieciu J& mozna w kazdej
chwili edytowaé nazwe programu.

Tworzenie kroku programu
* Dotkng¢ symbolu E

2 KROKPROGRAMU:1 * Dotkng¢ wymiaru, poda¢ wymiar poczatkowy
50.00 ° np. 50,00 cm i zastosowa¢ za pomoca [} za
pomoca [./] krok zostaje wstawiony do
programu.

Mozna przechodzi¢ réwniez do wymiaroéw, aby
zastosowac je w kroku:

» przej$¢ do znacznikdw ciecia z elementem
obstugi @ za pomoca symbolu
zastosowac w kroku programu wymiar, do
ktérego nastapito przejscie i wstawic do
programu za pomoca [/

Wstawianie kroku programu

Za pomocga symbolu mozna np. wstawié
przed wybranym krokiem 2 nowy lub
odpowiednio symbolem bezposrednio za.




Obstuga / wyswietlacz dotykowy

= KROK PROGRAMU: 2 X

89 Ciecie faricuchowe
200 & u...

2= KROK PROGRAMU: 2
# Obrétarkusza

Q 0Obrét

22 KROK PROGRAMU: 2

Sily docisku

v
|

2 KROK PROGRAMU: 2

¥  Predkosé

®

22 KROK PROGRAMU: 2

¥ wyrzut

®

TRYB PROGRAMU

Edycja kroku programu
Ponizsze wprowadzenia sg mozliwe w kroku
programu:

Ciecie tancuchowe

 Ustawi¢ znacznik [¥4 przy opc;ji .Ciecie
tancuchowe”, dotknaé wymiaru i wpisa¢
odpowiedni, ustali¢ liczbe krokéw cie¢ za

pomoca Bl i Bl

Wskazoéwka: nie mozna wybraé z jednoczesna
funkcja wyrzutu.

Przesunac do goéry, aby wpisac kolejne
opcje.

Obracanie arkusza (wskazéwka dla

uzytkownika)

» Ustawi¢ znacznik przy opcji ,,0brot
arkusza” i wybrac jeden z czterech wariantéw.
Przesunac go gory.

Ustawianie cisnienia docisku

» Ustawi¢ znacznik w opcji ,Cisnienie
docisku” i ustawic¢ od 1 do 10. Przesuna¢ go
gory.

Ustawianie predkosci posuwu ogranicznika

tylnego

* Wstawi¢ znacznik w opcji ,Predkosc”,
ustawi¢ od 1 do 10 (ogdlnie jest 10, ustawiony
najwyzszy stopien). Przesunaé go gory.

Funkcja wyrzutu

« Ustawi¢ znacznik P4 w opcji Wyrzut”
(przechodzi automatycznie na [T

jezeli potrzebny jest wyrzut stosu papieru.

Wskazowka: nie mozna wybrac z jednoczesna
funkcja ciecia tancucha.

Zapisywanie kroku programu
e Po ustawieniu wszystkie wtasciwosci nalezy
zastosowaé krok programu za pomoca[./].
— Krok programu wyswietla sie z
wprowadzonymi funkcjami.
Wywotaé nastepny krok .
17



Obstuga / wyswietlacz dotykowy

Magazyn1

B/ U

Magazyn1

| 2970
| 42,00

Magazyn1

n 29.70
g

TRYB PROGRAMU

Wybér kroku programu
* Wybra¢ krok programu przez przesuniecie
w gére / w dét i bezposrednie dotkniecie.

Usunigcie kroku programu
* Wybrac¢ krok programu przez przesuniecie
w gére / w dét i dotkniecie E

Zapisywanie programu
e Zapisac program za pomocga symbolu .

Przejscie do zapisanego programu

» Otworzy¢ menedzera plikow E wybraé
zadany program przez dotkniecie, dotkna¢
dwukrotnie, aby otworzyc.

¢ Po dotknieciu symbolu i\g program
przechodzi do ulubionych * wyswietla sie
w trybie ,podstawowym” bezposrednio
(jako szybki dostep).

» Po dotknieciu 3 punktéwm w polu ulubionych
otwiera sie pole tekstowe, w ktérych mozna
wpisa¢ dowolny tekst i zapisac.

Uruchamianie programu
e Program jest wywotany. Dotkng¢ symbolu .
aby uruchomi¢ program. Nastepuje przejscie

do pierwszego kroku programu.

— Wywotac ciecie. Nastepuje przejscie do
drugiego kroku itd. Jesli wykonano ostatnie
ciecie, dotkngé symbolu i aby ponownie
uruchomic¢ program.

Wykonywanie programu, przerywanie

i zatrzymywanie

* Dotknaé symbolu , aby wykonac program
bez ciecia. Mozna wybraé réwniez
poszczegoblne kroki przez przeciggniecie do
gory / do dotu i przejécie bezposrednio po
nacisnieciu symbolu .

* Dotkng¢ symbolu , aby wstrzymac program.
Po dotknieciu symbolu
zostaje anulowana.

* Dotkng¢ symbolu , aby zatrzymac.
Nastepnie po dotknieciu mozna ponownie
uruchomi¢ program od poczatku.

aktywna pauza
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Obstuga / wyswietlacz dotykowy MENEDZER PLIKOW E]

MENEDZER PLIKOW ul’ 4 ) Tworzenie, organizowanie folderu

e Za pomocga symbolu E otworzy¢ menedzera

danych.

— Wyswietlany jest gorny folder ,home”.
Nazwy tego folderu nie mozna zmieni¢ ani
usunac.

 Stuknij symbol, nadaj nazwe folderowi i

utwérz go za pomoca[./].

Wskazowka: w ten sposéb mozna w kazdym

kolejnym folderze tworzy¢ podfolder.

« Za pomoca symbolu PZl mozna zmieni¢ nazwe
wybranego folderu, a za pomoca usunac.

Wskazoéwka: nazwe najwyzszego folderu TRYB

PROGRAMU mozna wprawdzie zmienic, ale nie

mozna go usungé.

¢ Dotkniecie symbolu powoduje wyswietlenie
lub ukrycie zawartosci folderu.

MENEDZER PLIKOW B q Tworzenie, duplikowanie, przesuwanie programow

e Za pomocga symbolu moir:a w wybranym
folderze utworzy¢ program P.

« Aby zduplikowa¢ program, nalezy go wybrac,
dotknaé , zmieni¢ nazwe programu i
zapisac za pomoca|.].

* Aby przesuna¢ program, nalezy go wybraé,
dotknaé , wybrac folder, do ktérego zostanie
przesuniety program i zapisa¢ za pomoca |/}

W g Q) Wyszukiwane w MENEDZERZE PLIKOW

Magazyn X ¢ Funkcja wyszukiwania ogranicza sie do
wyszukiwania stéw w trybie MENEDZERA
DANYCH.




Obstuga / wyswietlacz dotykowy

Q' ZMIEK DATE/GODZINE

{Bb WYMIAR WYSUNIECIA

2.00

f% ZMIANA KODU PIN

Nowy kod PIN
- I

Powtérz kod PIN

Jasnos¢ przycisku cigcia

{Gb TRYB CZUWANIA

20

G} GRANICA INFORMACYINA WYMIANY NOZY X

7 8 9
15000

6
3

(1) ROZPOCZAC WYMIANE NOZY?

USTAWIENIA {:O:}

Ogélne

Data/godzina

e Za pomocga symbolu otworzy¢ odpowiednia
rubryke. Ustawi¢ przez przeciagniecie w gére /
w doét i zapisa¢ za pomoca[./].

Wymiar wysuniegcia (cm)

e Za pomoca otworzy¢ odpowiednig rubryke.
Wpisaé wymiar wysuniecia (maks. 15,00 cm)
i zapisa¢ za pomoca /]

Ustawianie/zmiana kodu PIN uzytkownika

e Za pomoca otworzy¢ odpowiednia rubryke.
Dwukrotnie wpisaé kod PIN (min. 4-cyfrowy /
maks. 10-cyfrowy) i zapisaé za pomoca[.].
Odblokowac tryb czuwania oraz blokade ekranu
((I) przycisk wtgczania/wytgczania). Jesli kod
PIN nie zostanie ustawiony, odblokowanie jest
mozliwe kodem PIN 1234 (stan dostawy).

Jasnosc przycisku ciecia

e Za pomoca nalezy aktywowac odpowiednia
rubryk do zmiany. Ustawi¢ przez przeciagniecie
w lewo / w prawo i zapisa¢ za pomoca[.].

Tryb czuwania po (min.)

e Za pomoca otworzy¢ odpowiednig rubryke.
Whpisa¢ LICZNIK CZASU SNU (maks. 120 min.)
i zapisa¢ za pomocg || Tryb czuwania jest
sygnalizowany ,,symbolem zZ" obok elementu
obstugi. Odblokowac za pomoca kodu PIN
uzytkownika.

Wskazowki dotyczaca wymiany nozy

e Za pomoca otworzy¢ odpowiednig rubryke.
Wpisa¢ GRANICE OSTRZEGAWCZA 0 WYMIANIE
NOZY (maks. 500 000 ciec) i zapisa¢ za pomoca [

» Przy aktywnym zastosowaniu (>1) kolorowy
pasek wskazuje, ile cie¢ mozna jeszcze
wykona¢ do wymiany noza (wyskakuje
dodatkowa informacja).

* Wprowadzona warto$¢ 0 dezaktywuje to
zastosowanie.
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Obstuga / wyswietlacz dotykowy

Jezyk systemowy

{Gb KOREKTA WYMIARU REFERENCYINEGO (cm) X

5.00

7 8 9

Pozycjonowanie

5.200

Zmierzono

USTAWIENIA

Informacja

IDE/AL

ie

[ |

USTAWIENIA

i

Ogélne

Jezyk systemowy

« Za pomoca symbolu [ ESIERER
otworzy¢ wybor jezyka i wybraé. Wybér
powoduje automatyczne zapisanie jezyka.

Korekta wymiaru referencyjnego

e Zapomoca otworzy¢ menu korekty.

¢ Dotkna¢ pola nad opcja ,,Pozycjonowanie”,
wpisa¢ wymiar np. 5,00 cm. Dotkna¢
,ogranicznik tylny przesuwa
sie do wprowadzonej pozycji. Wtozy¢ papier,
przeciac i starannie zmierzyc.

« Dotkna¢ pola nad opcja ,Zmierzono” i wpisac
zmierzony wymiar, np. 5200 (wymiar korekty
maks. 1,00 cm). Za pomoca aktywowac
korekte.

— Ogranicznik tylny przesuwa sie do punktu
referencyjnego (56,00 cm).

e Przej$é do trybu ,podstawowego” Q
wykonac ciecia testowe, w razie potrzeby
wykonac proces zgodnie z opisem.

Informacja

W tym punkcie znajduja sie ogdélne informacje
dotyczace maszyny.

Licznik cie¢

 Jedynie funkcje licznika cie¢ mozna zresetowad
do ,0" przez dotkniecie symbolu i za
pomoca ||

Blokada ekranu uniwersalnego

wyswietlacza dotykowego .
* Po dotknieciu blokada ekranu zostaje

aktywowana. Odblokowa¢ za pomoca
ustawionego kodu PIN (patrz ustawienia kodu
PIN uzytkownika strona 20).

POMOC e

Instrukcja obstugi

* Przeciggajac w gére / w doét / w lewo /
w prawo mozna korzysta¢ z cyfrowej instrukcji
obstugi.
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Wymiana nozy

() ROZPOCZAC WYMIANE NOZY?

Czy chcesz rozpoczac wymiang nozy?

Jezeli jakos¢ cigcia sie pogarsza:

 sprawdzi¢ gtebokoé¢ ciecia (patrz strona 28).

» sprawdzi¢ listwe tnaca (patrz strona 28).

» naostrzy¢ lub wymieni¢ néz tnacy (patrz
strona 22 - 27).

W przypadku wysokosci noza mniejszej niz
83 mm / 3,27 cala noza nie mozna juz
naostrzy¢. Nalezy uzywac nowego noza.
Noze moga by¢ ostrzone tylko

w specjalistycznych warsztatach lub przez
producenta Krug & Priester GmbH & Co. KG,
D-72336 Balingen.

/\ Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo obrazen
ciata!

N6z jest bardzo ostry!

Nie demontowac ani nie transportowac bez
ochrony noza!

Wymiana noza moze by¢ przeprowadzana tylko
przez przeszkolonego operatora!

Rozpoczynanie wymiany noza

e Uzytkownik znajduje sie w trybie ,podstawo-
wym” .

* Dotkna¢ symbolu m aby aktywowac proces
wymiany nozy, uruchomi¢ za pomoca [/}
Niezbedne narzedzie znajduje sie w schowku
z narzedziami @

» Czynnosci robocze wywotywac krok po kroku
przez nacisniecie strzatek i wykonywa¢é
wedtug instrukcji.

Resetowanie regulatora zagtebienia noza

+ Kluczem inbusowym (%) (8 mm) zaczepi¢
regulator zagtebiania noza @ przytrzymac
i obréci¢ w prawo do $ruby ograniczajacej @
nastepnie wyczepic¢. N6z znajduje sie
wowczas W hajwyzszej pozycji.

Regulacja precyzyjna jest wyznaczana przez
poszczegbélne mozliwosci zatrzasniecia.
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Wymiana nozy

* Wykreci¢ dwie $ruby nozy @
(z otwartymi otworami podtuznymi).

Montaz urzadzenia do wymiany nozy @
e Przykreci¢ uchwyty @ w otworach
gwintowanych wykreconych dwdch $rub nozy.

* Wykreci¢ pozostate trzy sruby nozy @

¢ Obydwa uchwyty ®jednoczeénie nieznacznie
odkrecic¢ i wyja¢ n6z za pomoca urzadzenia do
wymiany nozy do dotu.
/\ Ciezar noza ok. 4 kg
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Wymiana nozy

i T * Wtozy¢ néz w przewidziana do tego skrzynke

wf_—_m nozai przykrecic’.

Obracanie lub wymiana listwy tnacej

* Podwazyc listwe tnaca przez wcisniecie
wyrzutu listwy tnacej @ (np. kluczem
inbusowym), a nastepnie wyjac.

» Pedzelkiem (w zestawie narzedzi) oczyscié¢
rowek listwy tnacej.

« Obrécié¢ lub odwrécié listwe tnaca (8) (mozliwosé
zastosowania 4 razy) lub wymienic.
Przed ponownym wtozeniem usunaé¢ mozliwe
uszkodzenia (zadziory).

* Ponownie wtozy¢ listwe tnaca.

* Wyja¢ wymieniany néz ostroznie ze
skrzynki noza i skrecic¢ z urzagdzeniem do
wymiany nozy!

e Zwrdci¢ uwage na odstep @ 7 mm lub 0,276
cala!

i I8 « Ostrze noza musi by¢ zakryte!
< ) ‘ /\ Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo obrazen
pp— = = ciata!
e~ ——~
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Wymiana nozy

» Ustawic¢ n6z za pomocg urzadzenia do
wymiany nozy, przez otwarte otwory podtuzne,
catkowicie w lewo do gory i przykreci¢ do
uchwytéw (5).

e Wtozyc i przykreci¢ 3 sruby nozy @

» Odczepic urzadzenie do wymiany nozy od
uchwytéw @i wyjacé.

« Luzno wkreci¢ pozostate 2 $ruby (3).
/\ Wyjaé wszystkie narzedzia z obszaru
roboczego.
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Wymiana nozy

* Obydwa przyciski aktywujace ciecie nacisngc
jednoczesnie i przytrzymac wcisniete do
zakohczenia ciecia.

— N6z przesuwa sie ze zmniejszona predkoscia
do dotu i pozostaje w najnizszej pozycji.

e 3 3ruby nozy @ odkrecic ostroznie tak, aby
néz przesuwat sie powoli do dotu do listwy
tnace;j.

— N6z musi przylegac do listwy tnacej.

« Srodkowa $rube noza (3) dokrecié¢ kluczem
inbusowym z dociskiem do dotu (40 Nm).

e Zaczynajac z lewej strony dokreci¢ pozostate
cztery sruby noza.

» Obydwa przyciski aktywujace ciecie nacisnac
jednoczes$nie, néz przesuwa sie ze
zmniejszong predkoscia do gory.

/\ Ostrzezenie!

N6z musi by¢ zawsze
zastoniety w najwyzszej
pozycji belka docisku!
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Wymiana nozy

Wykonanie cie¢ testowych
Wskazowka: dopdki wykonywane sg ciecia testowe,
ndz porusza sie ze zmniejszong predkoscia.

W celu przetestowania przecia¢ stos papieru.
Jezeli ostatnia kartka lub kilka kartek nie zostanie
przecietych, n6z nalezy ustawic gtebiej krokowo
W ponizszy sposoéb:

« Kluczem inbusowym (%) (8 mm) zaczepi¢
regulator zagtebiania noza @ przytrzymac
wcisniety i wykonac regulacje precyzyjna
w lewo (wyczepi¢ w poszczegdlnych
mozliwoséciach zatrzasniecia).

Ciecia testowe wykonywaé, az wszystkie
kartki zostang przeciete (ciecie, ustawianie
gtebiej, ciecie, ustawianie gtebiej, ...).

Konczenie trybu wymiany noza

* Dotkna¢ opcji ,.Grafika OK” \/ aby zakonczy¢
tryb wymiany noza lub z niego wyjs¢. Ciecie
testowe nastepuje pozniej, jeszcze ze

zmniejszong predkoscia.
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Wymiana listew tnacych

Resetowanie regulatora zagtebienia noza

« Kluczem inbusowym (%) (8 mm) zaczepi¢
regulator zagtebiania noza @ przytrzymac
i obréci¢ w prawo do $ruby ograniczajacej @
nastepnie wyczepic¢. N6z znajduje sie wowczas
W najwyzszej pozycji.

Regulacja precyzyjna jest wyznaczana przez
poszczegbélne mozliwosci zatrzasniecia.

Obracanie lub wymiana listwy tnacej

* Podwazy¢ listwe tnaca przez wcisniecie
wyrzutu listwy tnacej (7) (np. kluczem
inbusowym), a nastepnie wyjac.

» Pedzelkiem (w zestawie narzedzi) oczyscié¢
rowek listwy tnace;.

e Obréci¢ lub odwrdcic listwe tnaca
(mozliwos¢ zastosowania 4 razy) lub
wymieni¢. Przed ponownym wtozeniem
usung¢ mozliwe uszkodzenia (zadziory).

* Ponownie wtozy¢ listwe tnaca.

Wykonanie cie¢ testowych

W celu przetestowania przeciac stos papieru.

Jezeli ostatnia kartka lub kilka kartek nie

zostanie przecietych, néz nalezy ustawic gtebiej

krokowo w ponizszy sposob:

« Kluczem inbusowym (%) (8 mm) zaczepi¢
regulator zagtebiania noza (2), przytrzymac
wcisniety i wykonac regulacje precyzyjna
w lewo (wyczepi¢ w poszczegdlnych
mozliwoéciach zatrzasniecia).

Ciecia testowe wykonywa¢, az wszystkie
kartki zostang przeciete (ciecie, ustawianie
gtebiej, ciecie, ustawianie gtebiej, ...).
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Konserwacja i pielegnacja

O

/\ Wskazéwka!
Podczas prac konserwacyjnych wyciagnac¢
wtyczke sieciowa.

Prace konserwacyjne moga byé wykonywane
tylko przez wtaséciwych i odpowiednio
przeszkolonych pracownikéw.

A Uwaga! Unika¢ zbyt szybkiego wytaczania
i ponownego wtgczania maszyny.

Odczeka¢ co najmniej 30 sekund, az uktad
sterowania catkowicie przestanie dziatac.

Uniwersalny wyswietlacz dotykowy @
Czysci¢ monitor regularnie miekka scierka, aby
uzyskac¢ nowy wyglad. Uporczywe plamy mozna
usuwac scierka zwilzong w tagodnym $rodku
czyszczacym.

Nigdy nie uzywac silnych $rodkéw
czyszczacych, jak rozcienczalnik, benzol lub
agresywne $rodki czyszczace, poniewaz
powoduja one uszkodzenia obudowy. Przed
rozpoczeciem czyszczenia zawsze odtgczad
monitor od pradu ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Smarowanie prowadnicy/napedu
ogranicznika tylnego
Co najmniej raz w roku (patrz zalecenie
,Coroczna konserwacja” strona 30) wykonywacé
W ponizszy sposob:
¢ Odkreci¢ 2 sruby
e Zdja¢ pokrywe stotu tylnego @ (podnies¢
z tytu i pociggna¢ do tytu).
¢ Drazki prowadzace @ oraz wrzeciona
napedowe @ z lewej i prawej strony czyscié
w razie potrzeby, a nastepnie lekko smarowacé
na catej dtugosci.
Wskazoéwka: nie uzywaé smaru zywiczejacego.
Smar wielofunkcyjny nr kat. 9800 933
* Ponownie przykreci¢ pokrywe stotu tylnego.
Wskazoéwka: W przypadku pracy ponad 5 godzin
dziennie nalezy wykonywac prace konserwacyjne
odpowiednio wczesniej.
/\ Bez prawidtowo zamknietej pokrywy stotu tylnego
nie mozna i nie wolno uruchamia¢ maszyny.
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Next Maintenance
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Coroczna konserwacja / kontrola bezpieczenstwa

Coroczna konserwacja

W celu zachowania bezpieczenstwa roboczego
i unikniecia przedwczesnego zuzycia zalecamy
oddawanie maszyny co roku do sprawdzenia

i konserwacji przez wykwalifikowanego technika
serwisowego.

Kontrola bezpieczenstwa

Co 5 lat nalezy zlecac¢ przeprowadzenie
kontroli bezpieczenstwa zgodnie z pkt. 3.5
rozdz. 2.2 BGR 500 na podstawie
instrukcji kontroli jednemu z naszych
autoryzowanych dziatéw obstugi klienta.
Przeprowadzenie i wynik kontroli nalezy
udokumentowac w protokole kontroli.

Na maszynie nalezy w widocznym miejscu
umiesci¢ plakietke kontrolg. W Niemczech taka
kontrola bezpieczenstwa jest wymagana,
w innych krajach zalecamy ja.
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Ustawienia uniwersalnego wyswietlacza dotykowego

MENU
Menu/Wejscie
= Al®
Przycisk ustawien jasnosci
MENU  A/® Ve
Ve
Przycisk ustawien gtosnosci
i/R
Powrét / Zmiana zrédta wejscia
O
Wiacznik/wytacznik
1. Jasnosé — Nacisnac¢ przycisk A /@ . W trybie jasno-
$ci (Brightness) nalezy dotkngé przycisku
V [0, aby $ciemnic¢ lub przycisku A /@,
aby rozjasnié.
Przyciskiem i /R wréci¢ lub zapisa¢ przyci-
skiem MENU.
2. Kontrast — Nacisnac 2 razy przycisk MENU, 1 raz przy-

cisk A /® i ponownie przycisk MENU .

W trybie kontrastu (Contrast) nalezy do-
tknaé przycisku V /1), aby uzyskaé mniej
kontrastu lub przycisku A /®:, aby uzyskaé
wiecej.

Przyciskiem i /R wrécié¢ lub zapisaé przyci-
skiem MENU.

3. Ustawienia wejsciowe

— Nacisngé przycisk i /R, aby przejs¢ do

mozliwos$ci wyboru zrédta.

Mozliwos$ci wyboru moga sie zmieniac

w zaleznosci od modelu (np. VGA, HDMI itd.).
Wybra¢ odpowiednio przyciskami A /@ lub
V.

Nacisngé przycisk i /R, aby wytaczy¢ lub
wroécié¢ do poprzedniego menu.

Przyciskiem i /R wréci¢ lub zapisa¢ przyci-
skiem MENU.

4. Ustawienia kolorow
Cool (chtodno)

Nature (naturalnie, 6500K)
Warm (ciepto)

User (uzytkownik)

— Nacisnac¢ przycisk MENU, przycisk A [®:

(= menu ,Color”), przycisk MENU, nastep-
nie ponownie przycisk MENU (— menu
Temperatura”). Przyciskami A [®: lub

V [ ) wybra¢ zadane ustawienie koloru. W
ustawieniu koloru ,User” mozna indywidu-
alnie dostosowac kolory R, G, B.
Przyciskiem i /R wrécié¢ lub zapisaé przyci-
skiem MENU.
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Ustawienia uniwersalnego wyswietlacza dotykowego

MENU  A/® Ve

MENU

Menu/Wejscie

Al®:

Przycisk ustawien jasnosci
Ve

Przycisk ustawien gtosnosci
i/R

Powrét / Zmiana zrédta wejscia
O

Wiacznik/wytacznik

5. Formaty ekranu

— Nacisnaé przycisk MENU, 2 razy przycisk
A | ® (= menu ,Advance”), przycisk
MENU, nastepnie ponownie przycisk MENU
(— menu ,Aspect Ratio”). Przyciskami
A [® lub V [1) wybra¢ zadany format.
Standardowe ustawienie to ,Full” (Petny
ekran).
Przyciskiem i /R wréci¢ lub zapisa¢ przyci-
skiem MENU.

6. Ostrosc

— Nacisna¢ 2 razy przycisk MENU, 2 razy
przycisk A /®: i ponownie przycisk MENU.
W trybie kontrastu (Sharpness) nalezy
dotknac¢ przycisku WV [1¢), aby uzyskac
mniejszg ostros¢ wyswietlania lub przyci-
sku A [, aby uzyska¢ wieksza.
Przyciskiem i /R wréci¢ lub zapisa¢ przyci-
skiem MENU.

7. Jezyki

— Nacisna¢ przycisk MENU, 5 razy przycisk
A\ | ® iponownie przycisk MENU .
W menu ,Other” 4 razy przycisk A [
i ponownie przycisk MENU do przejscia
do menu jezyka (Language). Przyciskami
V1) lub A [® wybraé¢ zadany jezyk.
Przyciskiem i /R wrécié lub zapisaé przyci-
skiem MENU.

8. System dzwiekowy

Volume (gto$nosc)

Mute (wyciszenie)

Audio Source (wejscie dzwieku). Jezeli uzy-
wane jest przytacze HDMI, zaleca sie usta-
wienie wejscia dzwieku na HDMI. Jezeli nie
zostat wyemitowany dzwiek, nalezy ustawi¢
na komputer i sprawdzic, czy kabel wyjscia

dzwieku komputera jest potagczony z ,.LINE IN”

na monitorze.

— Nacisna¢ przycisk MENU, 4 razy przycisk
A [® i ponownie przycisk MENU .
W menu ,DZwiek” nalezy wybraé przyci-
skami V [10) lub A /@ Gtosnos¢ (Volume),
Wyciszenie (Mute) lub Wejscie dzwieku (Au-
dio Source). Przyciskami WV /1) lub A /7®:
ustawi¢ odpowiednie menu wedtug swoich
potrzeb.
Przyciskiem i /R wrécié¢ lub zapisaé przyci-
skiem MENU.
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Mozliwe usterki uniwersalnego wyswietlacza dotykowego

MENU  A/® Ve

MENU

Menu/Wejscie

Al®:

Przycisk ustawien jasnosci
Ve

Przycisk ustawien gtosnosci
i/R

Powrét / Zmiana zrédta wejscia
O

Wiacznik/wytacznik

Monitor jest catkowicie ciemny lub nie
wyswietla sie zaden obraz

Czy kabel sieciowy jest podtaczony

z tytu urzadzenia?

— Upewni¢ sig, ze kabel sieciowy nie ma
uszkodzen.

— Upewnic¢ sig, ze wtyczka sieciowa jest wtozo-
na i wykonane jest potaczenie elektryczne.

— Obrdci¢ wytacznik gtéwny do pozycji ,I".

— Nacisna¢ wtacznik/wytacznik (') bezpo-
$rednio na monitorze.

Czy kabel ptaski wyswietlacza jest prawidto-

wo wtozony?

— patrz strona 9 ,,Ustawianie”

Ekran jest za ciemny lub za jasny

— Dopasowac jasnosc i kontrast.
(patrz strona 31 ,1. Jasno$¢ / 2. Kontrast”)

Ekran drga lub widoczne s3 na nim fale

— Usunac¢ urzadzenie elektryczne, ktére moga
powodowac zaktécenia.

Na ekranie widoczne s3
niedoskonatosci koloru (biel nie jest biata)

— Dostosowac kolory RGB lub wybraé¢ tempe-
rature barwowa.
(patrz strona 31 ,,4. Ustawienia koloréw”)

Nie stycha¢ dzwiekow

— Sprawdzi¢ ustawienia dzwieku.

(patrz strona 32 ,,8. System dzwiekowy”)
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Mozliwe usterki maszyny do ciecia

Mozliwe usterki

Rozwigzania

Najnizsza kartka nie zostaje catkowicie przecieta?

Ustawic¢ gtebokos¢ ciecia, obrdci¢ lub wymieni¢
listwe tnaca.

— patrz Wymiana listwy tnacej strona 28

Jakosé¢ ciecia sie pogarsza?

Naostrzy¢ lub wymieni¢ néz tnacy.

— patrz Wymiana noza od strony 22

Wyciety wymiar nie jest zgodny z wymiarem wy-
Swietlanym na wyswietlaczu?

Skorygowac¢ wymiar referencyjny na uniwersalnym
wyswietlaczu dotykowym.

— patrz korekta wymiaru referencyjnego strona 21

Przyciski obstugi $wieca stale na czerwono /
fotokomorka bezpieczenstwa ma rowniez kolor
czerwony?

Fotokomoérka bezpieczenstwa przerwana.

— Zabrac¢ wszystkie przedmioty z pola ochrony

Przyciski obstugi migaja szybko w kolorze jasno-
czerwonym?

— Obrdci¢ wytacznik gtéwny do pozycji 0",
odczekac 30 sekund i cofnac go do pozycji .I"

Service

>
O
AN

L1

Zadna z podanych porad nie dziata?
—  Kontakt: Serwis

* www.krug-priester.com

« service@krug-priester.com
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Akcesoria/opcje

Akcesoria

N6z wymienny
* nr 9000 034

listwy tngce VE (6 szt.)
e nr 9000 035

przyrzad do wymiany nozy '
e nr 2722053

katownik stosu''
e nr 9000 521

Zbiornik na ciety materiat, przesuwny
e nr 4860 141

Opcje

Zestaw stotdw dodatkowych (2 szt.)
e nr 9000 552

Ostona stelaza dolnego
e nr 9000 553

"W zestawie
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Dane techniczne

Gilotyna

Przytacze sieciowe

220-240V,50/60 Hz, 13 A, 2300 W

Przekréj przewodu przytacza sieciowego (230V)

min. 1,5 mm?

Przekroj przewodu przytacza sieciowego (120V) | AWG 12 (20 A)
Robocza temperatura otoczenia 5°C-35°C
Wilgotno$¢ powietrza (bez kondensacji) 20% -85 %
Poziom ciénienia akustycznego EN 13023 <70 dB(A)
Dtugosé ciecia 560 mm
Wysokos$¢ ciecia 80 mm

77 mm z ostong belki prasujacej

Gtebokos$¢ wktadania

560 mm

Ciecie resztkowe

15 mm
60 mm z ostong belki prasujacej

Sita docisku, min.

ok. 250 daN

(wysoko$¢ catej maszyny jest regulowana przez
nozki)

Sita docisku, maks. ok. 1000 daN
Predkos¢ posuwu (ogranicznik tylny) do ok. 10 cm/sek.
Regulowana wysokos$¢ stotu 950 - 1000 mm

Minimalne potrzebne miejsce bez
stotéw dodatkowych (wys. x szer. x gt.)

1523 x 979 x 1211 mm

Minimalne potrzebne miejsce ze
stotami dodatkowymi (wys. x szer. x gt.)

1523 x 1779 x 1211 mm

Waga

ok. 303 kg
ok. 315 kg
ok. 316 kg
ok. 328 kg

z ostong stelaza dolnego
ze stotami dodatkowymi
z ostong stelaza dolnego i
stotami dodatkowymi

Zmiany techniczne zastrzezone.

Specyficzne dane techniczne znajduja sie
na tabliczce znamionowej maszyny. Do
celéw Swiadczen gwarancyjnych urzadzenia
musi mie¢ mozliwos¢ identyfikacji przez
tabliczke znamionowa.
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Dane techniczne

Uniwersalny wyswietlacz dotykowy

Wyséwietlacz 1366 x 768 pikseli
Obstuga Dotykowa
Przytacza LAN, USB

Sita docisku programowalna

q

F
K
>
B
)
3
3
B
3
3
]
®

gepriifte
Sicherheit

¢(UL)us

I.T.E. Listed 802 D
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Zmiany techniczne zastrzezone.

Ta maszyna przeszta kontrole GS i jest zgodna
z dyrektywami WE 2006/42/WE i 2014/30/WE.

Informacje o hatasie:
Pomiar hatasu wg EN 13023: < 70 db (A)

Zmiany techniczne zastrzezone.




Dane techniczne

Przedsiebiorstwo Krug & Priester GmbH & Co. KG
ma nastepujace certyfikaty:
* System zarzadzania jakoscig wg
DIN EN I1SO 9001:2015
* System zarzadzania srodowiskiem wg
DIN EN I1SO 14001:2015
* System zarzadzania energig wg
DIN EN IS0 50001:2018
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Deklaracja zgodnosci WE

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

- Niniejszym o$wiadczamy, ze konstrukcja

THE 56 GS ID No. 11568001 UL ID No. 10568001

- jest zgodna z ponizszymi wtasciwymi przepisami

2006/42/WE:
Dyrektywa maszynowa

2014/30/WE:
Dyrektywa KEM

2011/65/UE, 2015/863/UE
Dyrektywa RoHS

- Zastosowane normy zharmonizowane, w szczegé6lnosci

EN 60204-1; EN 1010-1; EN 1010-3; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3; ENISO 12100;
ENISO 13857; ENISO 11204; EN 13023; EN ISO 13849-1

2021-07-07 Petnomocnik do spraw dokumentacji technicznej
Data
Krug & Priester GmbH & Co. KG
Simon-Schweitzer-Str. 34

/ M D-72336 Balingen (Niemcy)

- dyrektor -
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IDE/LL

KRUG+PRIESTER

Krug & Priester GmbH & Co. KG
Simon-Schweitzer-Str. 34
D-72336 Balingen (Germany)
www.krug-priester.com

9700339 07-2021 14.10.2021 zm
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