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e Sicherheitshinweise
IDEAL 4810-95/EP « IDEAL 4850-95/EP ¢ IDEAL 5221-95EP ¢ IDEAL 6550-95EP

Bitte lesen Sie vor Inbetriebnahme der Maschine unbedingt
diese Betriebsanleitung und beachten Sie die
Sicherheitshinweise.

Keine Bedienung durch Kinder!

Nicht unter das Messer fassen!

Messer nie lose liegen lassen!

Messer nur mit Messerwechselvorrichtung (siehe Seite 30) oder im

Messertransportkasten (siehe Seite 28) beférdern!
Verletzungsgefahr!




e Sicherheitshinweise o I D EI"L

Keine harte und splitternde Materialien zerkleinern!




e Sicherheitshinweise
IDEAL 4810-95/EP « IDEAL 4850-95/EP ¢ IDEAL 5221-95EP ¢ IDEAL 6550-95EP

Diese Maschine ist nur fir "Einmann-
bedienung"!

Vor Servicearbeiten und Abnahme von
Verkleidungen Netzstecker ziehen!

Messer- und Schnittleistenwechsel nur bei
abgeschaltetem Hauptschalter!




e Sicherheitshinweise o I D EI/‘L

Alle gefahrbringenden Maschinenteile sind
durch Verkleidungen (A) abgedeckt!

Das Betreiben der Maschine ohne
Sicherheitseinrichtungen,(schwenkbare
Haube vorne (A), fest verschraubte Haube
hinten (B) und Verkleidungen (C)) ist verboten!




e Sicherheitshinweise
IDEAL 4810-95/EP « IDEAL 4850-95/EP ¢ IDEAL 5221-95EP ¢ IDEAL 6550-95EP

Die fur Personen gefahrbringende Schneid-
bewegung ist durch eine schwenkbare Haube
vorne (A) und eine Zweihandauslésung (B)
abgesichert!

Vor jedem Arbeiten und nach jedem Messer-
wechsel, Abschaltfunktion von Haube vorne
(A), (ist korrekt wenn Spalt zwischen Tisch
und Haube vorne < 20 mm betragt)
Hauptschalter (B) und Steuerung (C) Uber-
prifen!




e Sicherheitshinweise o I D EI/‘L

Netzkabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten
schitzen!

230V / 10A min S Erforderliche Netzabsicherung!
115V/15Amin Mg

Freier Zugang zum Netzanschluf3!




e Sicherheitshinweise
IDEAL 4810-95/EP « IDEAL 4850-95/EP ¢ IDEAL 5221-95EP ¢ IDEAL 6550-95EP

! / / Bei langerer Nichtbenutzung abschalten.
(Hauptschalter auf "0").




IDE/AL

) Bei IDEAL 4810/EP IDEAL 4850/EP
IDEAL 6550EP

Untergestell (Zubehor) von der Holzpalette
stellen.

<O

<O

Bei IDEAL 4810/EP IDEAL 4850/EP
IDEAL 6550EP

Maschine mit 4 kraftigen Personen von der
Holzpalette heben und auf das Untergestell
setzen.

Mit 4 Befestigungsschrauben (A) sichern.
Ablagebrett (B) in Untergestell einlegen.
(Montageteile und Werkzeug sind im
Werkzeugsatz (C).




e Aufstellen e
IDEAL 4810-95/EP « IDEAL 4850-95/EP ¢ IDEAL 5221-95EP ¢ IDEAL 6550-95EP

IDEAL 5221-95EP
Die Maschine wird betriebsbereit geliefert.
Maschine mit 4 kraftigen Personen von der
Palette heben.
Als Zubehor sind zwei Seitentische links und
rechts (A) lieferbar.
Die Seitentische an den Vordertisch
montieren, daf3 die Oberflachen
Ubereinstimmen. (Schrauben und Muttern sind
in einer Plastiktite im Werkzeugsatz (C)
Fur den innerbetrieblichen Transport mit dem
Hubwagen muf3 die vordere und hintere
Holzverkleidung abgeschraubt werden.
Beim Transport durch enge Turen:
¢ Seitentische abschrauben
e Maschine vom Unterbau trennen

(4 Schrauben).
e Maschine seitlich gekippt transportieren.
e Maschine wieder mit Unterbau verschrauben.
e Alle Verkleidungen wieder anschrauben.

Nur bei IDEAL 4810-95, IDEAL 4850-95,
IDEAL 6550-95

Ruckanschlagkurbel (A) festschrauben.
(Montageteile und Werkzeug

sind im Werkzeugsatz (C).
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IDE/AL

o Aufstellen o

Nur bei IDEAL 4810-95/EP

Beigelegtes Handrad fur Pressung aufstecken
und befestigen.

(Montageteile und Werkzeug sind im
Werkzeugsatz (C).

Stecker in Steckdose.
Maschine sollte an einer separaten Steckdose
angeschlossen sein.

-11 -




e Bedienung
IDEAL 4810-95/EP « IDEAL 4850-95/EP ° IDEAL 5221-95EP « IDEAL 6550-95EP

An der Maschine darf erst gearbeitet werden,
wenn die Betriebsanleitung und die
Sicherheitshinweise verstanden wurden.
Sicherheitseinrichtungen vor Arbeitsbeginn auf
Vollsténdigkeit und Funktion prifen.

o Alle Verkleidungen missen angebracht sein
(A).

e Die Schnittauslésung darf nur bei geschlos-
sener Haube und bei gleichzeitiger Zwei-
handauslésung der Tasten erfolgen (B).

e Haube vorne darf nicht selbsténdig schlie-
Ben (ansonsten Gasfeder austauschen (X).

Es wird empfohlen ein Prufhandbuch zu
fihren.
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e Bedienung e

IDE/AL

Hauptschalter auf Position "I" (A)

Schlussel fir Steuerung einstecken und nach
rechts drehen (B). Sicherheitshaube 6ffnen
(C). Die Maschine ist betriebsbereit.

Bei IDEAL 4810-95EP, IDEAL 4850-95EP,
IDEAL 5221-95EP, IDEAL 6550-95EP
Taste k=1 driicken (D).

(Referenzpunkt wird angefahren).

IDEAL 4810-95, IDEAL 4850-95,

Die MaBeinstellung erfolgt tber die Ruckan-
schlagkurbel (A). MaB3 generell von hinten —
anfahren.

Das benétigte Maf3 wird an der Skala der
MaBanzeige (B) unterhalb des Zeigers
abgelesen. Die Skala ist in mm/cm und inch
ablesbar.
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¢ Bedienung
IDEAL 4810-95/EP « IDEAL 4850-95/EP * IDEAL 5221-95EP « IDEAL 6550-95EP

IDEAL 4810-95EP, IDEAL 4850-95EP,
IDEAL 5221-95EP, IDEAL 6550-95EP

Die MaBeinstellung erfolgt manuell Uber das
Handrad (A) oder Uber Programmierung (B)
des SchnittmalBes.

MaB im Display der Steuerung (cm oder inch)

(B)

Nur bei IDEAL 4810-95EP

Bei Anzeige "OPEN " im Display muf3 die
Pressung ganz gedffnet werden,

Handrad fur Pressung (A) ganz nach links
drehen, damit sich der Rickanschlag (B)
bewegt.

-14 -



IDE/AL

Schnittanzeige durch optischen Lichtstrahl (A)
(Messer schneidet an der vorderen Kante (B)
des Lichtstrahls, nur verwenden wenn kein
genaues Mal3 geschnitten werden soll).

IDEAL 4810-95 hat keine Schnittanzeige.

Nur bei IDEAL 4810-95, IDEAL4850-95.
Versehentliche MaBverstellung wird
durch Vorziehen der Handkurbel vermieden.

-15-



¢ Bedienung e
IDEAL 4810-95/EP « IDEAL 4850-95/EP * IDEAL 5221-95EP « IDEAL 6550-95EP

Papieranlage am Ruckanschlag (A) und
Seitenanschlag links oder rechts (B). Zum
Verschieben von Papierstapeln, den
mitgelieferten Stapelwinkel (C) benutzen.
(Zum Drehen des Papierstapels erst Rickan-
schlag nach vorne fahren).
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IDE/AL

IDEAL 4850-95/EP, IDEAL 5221-95EP
IDEAL 6550-95/EP

Die Pressung erfolgt beim Schneiden
automatisch.

Das Papier kann auch vorgepreBt werden.
Vorpressung und Schnittauslésung werden
durch die Drucktaster (A) am Vordertisch
ausgelost.

X
HI + . = Vorpressung

+ = Lésen der Vorpressung

+ = Schnittausldésung mit automatischer Pressung

Nur IDEAL 4810-95

Die Pressung erfolgt Gber das Handrad.
PreBbalken vor jedem Schnitt durch Drehen
des Handrads nach rechts, nach unten
absenken und mit einem leichten Ruck
festziehen.

Dann den Schnitt durch gleichzeitiges
Driicken der Taster

+ ausldsen.
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¢ Bedienung
IDEAL 4810-95/EP « IDEAL 4850-95/EP * IDEAL 5221-95EP « IDEAL 6550-95EP

Sicherheitshaube schlieen.

Schnittauslésung:

Beide Tasten der Zweihandauslésung (A)
gleichzeitig driicken und bis zur Beendigung
des Schnittes gedriickt halten.

Schnittbeendigung oder Schnittunter-
brechung:

Beide Tasten (A) der Zweihandaus-
I6sung loslassen.
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e Bedienung e

IDE/AL
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Bedienelemente
@ - Haube vorne

® - Zweihandauslésung
Vorpressung und Schnittauslésung

® - Uberlastschutz
(Messerantrieb/Pressung/
Ruickanschlagsteuerung)

@ - Ruckanschlagsteuerung (EP)

® - Pressung
(Nur IDEAL 4810-95/EP)

® - Hauptschalter

@ - Handrad (EP) oder Handkurbel zur
Ruckanschlagverstellung

- Schlusselschalter

© - Ruckanschlag

- Seitenanschlag links und rechts
@ - MaBanzeige (EP, cm oder inch)
@@ - Programmschritt anwéhlen auf
@ - Programmschritt anwahlen ab
- Abbruch & Eingabe I6schen

@ - Start

- Speicher/MaBwiederholung

@@ - Zahlenfeld

- Umschaltung cm/inch

- Programm léschen

@ - Programm anwéhlen

@) - Wertiibernahme

@ - Programmnummer

@ - Programmschritt

- SollmaB-Anzeige

@ - KettenmaB-Anzeige
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¢ Bedienung

IDEAL 4810-95/EP  IDEAL 4850-95/EP * IDEAL 5221-95EP * IDEAL 6550-95EP
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IDEAL 4810-95EP, IDEAL 4850-95EP,

IDEAL 5221-95EP, IDEAL 6550-95EP

Maschine starten

e Hauptschalter ® auf Stellung "I", Schllssel-
schalter ® einschalten (nach rechts drehen)
Haube vorne @ 6ffnen

* k=i Taste @ driicken — Riickanschlag @ fahrt
nach hinten und sucht Referenzpunkt, warten
bis ein Maf3 auf dem Display @ erscheint.
IDEAL 4810-95/EP = 45 cm, 17,72 inches
IDEAL 4850-95/EP = 45 cm, 17,72 inches
IDEAL 5221-95EP = 52 cm, 20,47 inches
IDEAL 6550-95/EP = 61 cm, 24,02 inches

/\ Achtung!

Vor der Programmierung oder Schneiden
eines Mafes, Uberprifen ob die richtige
MaBeinheit (cm oder inch) eingestellt ist.
Mafe siehe oben.

Einstellung siehe Bild links unten.

Schneiden auf ein bestimmtes MaB3

e MaB im Zahlenfeld @ eingeben
— LED "S" @ blinkt
(Ein falsch eegebenes Maf wird durch
Driicken der 5<% Taste geléscht).

e Taste = driicken — Maf3 wird angefahren
— LED "S" erlischt
MaBe unter 9 cm kdnnen nur mit gedriickter a1
Taste angefahren werden.(Wird die b= Taste @
losgelassen, fahrt der Riickanschlag @ auf
Maf 9 cm — Maf3 9 cm blinkt, nun wieder
Taste gedriickt halten, Riickanschlag © fahrt
aufz.B. 7 cm).

e Papier einlegen und mit dem Stapelwinkel an
den Rickanschlag ® und Seitenanschlag
links 49 schieben.

e Nur bei IDEAL4810-95/EP
Handrad ® fiir Papierpressung nach rechts
drehen und mit einem kurzen Ruck anziehen

e Haube vorne @ schlieBen.

e Schnitt auslésen.

Schneiden nach Markierung

¢ Rickanschlag mit Handrad oder Handkurbel
@ nach hinten fahren.

e Papier einlegen und mit dem Stapelwinkel an
den Rickanschlag ® und Seitenanschlag
links @0 schieben.

e Handrad oder Handkurbel @ nach rechts
drehen, bis die Markierung auf dem Schnitt-
gut unter dem optischen Schnittandeuter ist.
IDEAL 4810-95 hat keinen optischen
Schnittandeuter.
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e Bedienung e

IDE/AL
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Nur bei EP Maschinen.

e Je weiter das Handrad @ nach rechts
gedreht wird, je schneller bewegt sich der
Rickanschlag. Der Rickanschlagriicklauf ist
nur im Eilbetrieb durch Drehen des
Handrades nach links mdglich.

Nur bei IDEAL4810-95/EP

e Handrad ® fiir Papierpressung nach rechts
drehen und mit einem kurzen Ruck anziehen

e Haube vorne @ schlieRen.
e Schnitt auslésen.

Auswurffunktion

Wird nach der %Beingabe anstelle der Taste
(> die Taste [#] @3 betatigt, fahrt der Riickan-
schlag zur Papierentnahme nach vorne auf
das Maf3 9 cm/0,36 inch (Grundeinstellung der
Maschine) und anschlieBend auf das im
Zahlenfeld eingestellte Maf3.

AuswurfmaB MaB einstellen

e [P] driicken (M]_driicken, [P] driicken
driicken = £ _ im Display

® Gewlnschtes Mal3 eingeben

e [=] MaB abspeicher.

KettenmaBfunktion

e Startmal3 im Zahlenfeld @ eingeben.

o Mit Taste &=4 Maf anfahren.

e Papier an Rickanschlag (@ schieben.

o Taste [M] driicken — im Display leuchtet
LED"M" @.

e Kettenmal3 eingeben

e Nach Schnittauslésung Taste 5= driicken
Rickanschlag fahrt um das eingegebene
— Kettenmal3 nach vorne.

e Mit der & Taste G ist das momentane MaR
ersichtlich.

KettenmaBfunktion beenden
e Taste (M] driicken — LED "M " @ im Display
erlischt.

Schnittauslésung
Achtung!

e Zum Drehen des Stapels erst Rickanschlag
nach vorne fahren.

e Die Aufwartsbewegung des Messers nicht
durch Schaltvorgange unterbrechen.

e Schnitt erst auslosen wenn LED " S "
erloschen ist.

e Haube vorne (D schliessen.

e Messer muf3 immer oben und von Pressung
Uberdeckt sein, Messer nicht berhren

Verletzungsgefahr.

(Siehe Sicherheitshinweise Seite 33).
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¢ Bedienung e

IDEAL 4810-95/EP  IDEAL 4850-95/EP * IDEAL 5221-95EP * IDEAL 6550-95EP
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Programmierung

Nur IDEAL 4810-95EP, IDEAL 4850-95EP,
IDEAL 5221-95EP, IDEAL 6550-95EP

Diese Steuerung speichert 9 Programme mit je
9 Programmeschritten. Ein Programmschritt
entspricht einem eingegebenen MafB3. Mit der
Programmnummer und den Tasten (#und (#)
kann zu jedem beliebigem Programmschritt
gesprungen werden.

Erste Ziffer im Display = Programmnummer.
Zweite Ziffer im Display = Programmschritt.
MaBe unter 9 cm kdnnen nur mit gedriickter
Taste angefahren werden.

"UJL"im Display — Zul. MaB wurde unterschritten.
"OL" im Display — Zul. MaB wurde tiberschritten.
Der angezeigte Programmschritt kann jederzeit
Uberschrieben werden. Die Programme
bleiben auch bei ausgeschalteter Maschine
gespeichert. Beim Umstellen der MafBeinheit
(cm oder inch), werden alle programmierten
MaBe in die neue Einheit umgerechnet.

Erstellung eines Programmes

*[P]driicken = PRim Display blinkt.

o[1]...[9]Programmnummer 1...9 eingeben
(Erste Ziffer im Display = Programmnummer).

e MaB eingeben oder mit dem Handrad @
anfahren.

* (=] MaB abspeichern — nachster Programm-
schritt wird angezeigt.

Wird das Schnittmaf3 mit dem Handrad @
angefahren, Taste (#] driicken, nachster
Programmschritt wird angezeigt.

e N&chstes Maf eingeben.

(Soll vor diesem Schnitt eine Auswurffunktion
erfolgen, [=] Taste und [(¥] Taste gleichzeitig
driicken).

e Soll das erstellte Programm sofort genutzt
werden, — Taste b=Idriicken (Programm wird
geschlossen).
nochmals Taste &= driicken (der Riickan-
schlag féhrt auf das 1. Programm - Maf3).
Oder:

*[P]+Fd Verlassen des Programmmodus.

Auswurffunktion programmieren

« MaB eingeben — Taste [=]und gleichzeitig
Taste[®] driicken (im Display wird kurz EJ
angezeigt) Rickanschlag fahrt im Programm
zur Papierentnahme nach vorn und anschlie-
Bend auf das im Zahlenfeld eingestellte MaB.
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IDE/AL

KettenmaBprogrammierung

MP - _ e e *[P]driicken — PRim Display blinkt.
) = = = = o [1]...[2] Programmnummer 1 ... 9 eingeben.
Skl o Erste Ziffer im Display = Programmnummer.
Zweite Ziffer im Display = Programmschritt.

Progr. Step

e Startmal3 im Zahlenfeld @ eingeben.

o Mit (=] Maf abspeichern.

e [1]..[2] Kettenmal3 eingeben.
Taste (M] drlicken im Display erscheint
m 1 und Kettenman, wieder Taste [M]driicken
nC und 2. KettenmaB usw.

* Mit [=] MaB abspeichern.

* [P+ Verlassen des Programmmodus.
Das Kettenmaf3 kann maximal neun mal

CcP|( 7
P[4
= (1

0

N[O 00

CT ° eingegeben werden. Beim zehnten Mal wird
inch das Kettenmaf3 geldscht und es erscheint

wieder die aktuelle Programmschrittanzeige.

Léschen eines MaBes beim Programmieren
. Taste drlicken, danach Maf3 Uberschreiben

Léschen eines Programms

* [?] driicken — PRim Display blinkt.

e [1]...[9] Programmnummer 1 ... 9 eingeben
* Taste [ zwei mal driicken.

Es kann jeweils nur ein Programm geldscht
werden. Einzelne Programmschritte kdnnen
nur Uberschrieben werden.

Léschen des letzten Programmschrittes
* (0] driicken

* [=] driicken

[P]+89d Verlassen des Programmmodus.

-23-




¢ Bedienung

IDEAL 4810-95/EP  IDEAL 4850-95/EP * IDEAL 5221-95EP * IDEAL 6550-95EP

O
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in’x{w O ® Start
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Arbeiten mit Programmen

* [P]driicken =~ Rim Display blinkt.

o [1]...[9]Programmnummer 1 ... 9 eingeben.
Mit den Tasten (%] und [#] kann zu jedem beliebi-
gem Programmschritt gesprungen werden.
Mit &=t wird das angezeigte Mal3 angefahren.
Mit Bed wird die Riickanschlagbewegung
gestoppt.

Allgemein

LED "S" blinkt = Sollmaf3 wird angezeigt.
LED "S" erloschen — Istmaf wird angezeigt.
Im Programmmodus ist der Papierausstof3 mit
nicht maéglich. Der Papierausstof3 muf3 pro-
grammiert werden.

Nach jedem Schritt muf3 das nachste Maf3 mit
angefahren werden.

Verlassen des Programmmodus

* [P] driicken =~ R im Display blinkt

* 594 drticken

— Verlassen des Programmmodus.

Tasten (%] und [¥) programmieren
Taste [#] = Position Riickanschlag hinten
Taste [#] = Position Riickanschlag vorne
(P] und gleichzeitig (4] driicken (P U erscheintim
Display) bzw.
und gleichzeitig ) driicken (P d erscheintim
Display)
® Gewlinschtes Maf3 eingeben. (Es kénnen z.B.
die MafR3e fur DIN A3 29,7 cm x 42 cm
eingegeben werden).
¢ [=]MaR abspeichem.

Anzeige in cm oder inch

® % dricken — Anzeige wechselt zwischen mm
und inch. (Siehe Bild links).
MaBe in cm oder inches fir hinteren
Referenzpunkt des Rickanschlages siehe
Seite 20 oben.
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e Messer und Schnittleistenwechsel e I D EI/‘L

LaBt die Schnittqualitit nach:

e Schnitttiefe Uberprifen (siehe Seite 33).

e Schnittleiste Uberpriifen (siehe Seite 29).

e Schneidmesser schleifen oder erneuern
(siehe Seite 25 - 33).
Bei Messerhohe kleiner 83 mm/3,29 inch
kann das Messer nicht mehr nachgeschilif-
fen werden. Es muB ein neues Messer
verwendet werden.
Messer durfen nur von qualifizierten Werk-
statten oder vom Hersteller
Krug & Priester, D-72336 Balingen
geschliffen werden.

/\ Warnung! Verletzungsgefahr!

Das Messer ist extrem scharf!

Nicht ohne Messerschutz ausbauen oder
transportieren!

Der Messerwechsel darf nur von einer geeig-
neten und unterwiesenen Person durchgefiihrt
werden!
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e Messer und Schnittleistenwechsel e

IDEAL 4810-95/EP  IDEAL 4850-95/EP * IDEAL 5221-95EP ¢ IDEAL 6550-95EP

Messerverstellschraube bis zum Anschlag
nach links drehen. (Schraubendreher im
Werkzeugsatz (A).

Haube vorne schlieBen. (1.).

Messer durch Schnittauslésung nach unten
fahren (2.) und einen der beiden Drucktaster
festhalten, dann Hauptschalter ausschalten

(3.).
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e Messer und Schnittleistenwechsel o I D EI/‘L

Die nun 3 sichtbaren Exzenter mit Spezial-
schlissel und aufgestecktem
Verlangerungsrohr (A) (im Werkzeugsatz)
gegen Uhrzeigersinn zurtickdrehen, Kerbe
muB3 mit der Position "0" Ubereinstimmen (B).

Nur bei IDEAL 4810-95/EP, 4850-95/EP
Rechte Messerschraube (C) herausdrehen.

Den Spezialschlissel entfernen.
Hauptschalter so lange einschalten bis Messer
in oberster Stellung ist.

A Warnung! Hauptschalter nicht wahrend der
Aufwértsbewegung auf "0" schalten! Pressung
muf Messer immer Uberdecken!
Verletzungsgefahr!

ON\ @
Pressung
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e Messer und Schnittleistenwechsel o

IDEAL 4810-95/EP  IDEAL 4850-95/EP * IDEAL 5221-95EP * IDEAL 6550-95EP

Hauptschalter auf Position "0" stellen. (1.) Die

beiden Messerschrauben an den Langléchern
herausdrehen (2.),

Messerwechselvorrichtung (A) ansetzen und

fest verschrauben (3.).

Die restlichen 2 Messerschrauben

IDEAL 4810-95/EP, IDEAL 4850-95/EP bzw.
3 Messerschrauben IDEAL 5221-95EP,
IDEAL 6550-95EP herausdrehen (1.)

und die Griffe der Messerwechselvor-
richtung (A) vorsichtig etwas lockern (2.) Das
Messer nach unten entnehmen (3.).

Messer in den dafur vorgesehenen Messer-

A kasten (B) legen und festschrauben (4).
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e Messer und Schnittleistenwechsel e I D EI/‘L

Schnittleiste mit einem kleinen Schrauben-
dreher herausnehmen. Schnittleiste drehen,
wenden oder bei Bedarf austauschen.

(Die Schnittleiste kann acht mal verwendet
werden).

Nur Schnittleistenwechsel (ohne Messer-

wechsel).

e Messerverstellschraube (A) bis zum
Anschlag nach links drehen.

(Messer schneidet sonst beim 1. Schnitt zu
tief in die neue Schnittleiste).

e Schnittleiste ausbauen siehe Bild oben.

e Schnittleiste gedreht (mit unbenutzter Seite
zum Schneidmesser) in den Haltebolzen
links stecken.

/\ Warnung! Verletzungsgefahr!

[/

Schnittversuch bei gewechselter Schnitt-

leiste (ohne Messerwechsel).

e Papier einlegen und Schnitt auslésen.

e Sollte das unterste Blatt nicht auf der ganzen
Lange durchgeschnitten sein, die Messer-
verstellschraube (A) eine 1/4 Umdrehung
nach rechts drehen.

o |st das unterste Blatt immer noch nicht
durchgeschnitten, Vorgang solange wieder-
holen, bis das Blatt auf der ganzen Lange
durchgeschnitten wird.
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e Messer und Schnittleistenwechsel o
IDEAL 4810-95/EP « IDEAL 4850-95/EP ¢ IDEAL 5221-95EP ¢ IDEAL 6550-95EP

Austauschmesser vorsichtig aus Messer-

kasten nehmen und mit Messerwechsel-

einheit verschrauben! (A).

e Auf Abstand 11 mm oder 0.43 inch
achten! (B).

e Messerschneide muf3 abgedeckt sein! (C).

/\ Warnung! Verletzungsgefahr!

Austauschmesser mit aufgeschraubter
Messerwechselvorrichtung (A) ganz nach
oben in den Messertrager schieben (1.)
und dort Griffe festdrehen (2.).
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e Messer und Schnittleistenwechsel e I D EI/‘L

3 bzw. 2 (bei IDEAL 4810-95/EP,

IDEAL 4850-95/EP) der 5 Messerschrauben
mit den Unterlagscheiben leicht fest-
schrauben (1.), Messerwechselvorichtung
entfernen (2.), restliche 2 Messerschrauben
mit Unterlagscheiben leicht festschrauben (3.).

Bei IDEAL 4810-95/EP und

IDEAL 4850-95/EP

Die rechte Messerschraube mit
Unterlagscheiben (A) bei heruntergefahrenem
Messer leicht festschrauben.

Alle Werkzeuge entfernen und Papier auf die
ganze Breite des Schneidbereichs legen (1.).
Hauptschalter in Position "I" bringen (2.).
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e Messer und Schnittleistenwechsel e
IDEAL 4810-95/EP « IDEAL 4850-95/EP ¢ IDEAL 5221-95EP ¢ IDEAL 6550-95EP

Haube vorne schlieBen (1.) Messer durch
Schnittauslésung nach unten fahren (2.) und
einen der beiden Drucktaster festhalten, dann
Hauptschalter auf "0" stellen (3.). Haube vorne
6ffnen (4.) Mit dem Spezialschliissel (A) die 3
Exzenter so weit nach unten drehen, bis das
gesamte Papier durchgeschnitten ist (5.).
(Messer muf3 dabei parallel nicht zu tief in die
Schnittleiste eindringen).

Nur bei IDEAL 4810-95/EP und
IDEAL 4850-95/EP
Rechte Messerschraube (A) festdrehen.

Hauptschalter in Position "I" bringen (1.),
Messer fahrt hoch. Alle 5 bzw. 4 Messer-
schrauben fest anziehen (2.).

A Warnung! Hauptschalter nicht wéhrend der
Aufwértsbewegung auf "0" schalten! Pressung
muf3 Messer immer Uberdecken!
(Siehe Seite 33.)

Warnung! Verletzungsgefahr!

-32-



e Messer und Schnittleistenwechsel o I D EI/‘L

Pressung

Zur Probe einen Papierstapel durchschnei-
den. Wenn das letzte Blatt oder mehrere
Bléatter nicht durchgeschnitten sind, die
Messertiefgangsverstellung (A) nach rechts
drehen, schrittweise immer eine

¥4 Umdrehung bis alle Blatter
durchgeschnitten sind.

(Nicht zu tief, Messerverschleil3)

A Warnung! Das Messer muf3 immer durch
den PreB3balken abgedeckt sein!
(Siehe Bild links unten).

OK

Messer
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e Wartung und Pflege e
IDEAL 4810-95/EP « IDEAL 4850-95/EP * IDEAL 5221-95EP « IDEAL 6550-95EP

Wartungsarbeiten dirfen nur von geeigneten
und entsprechend geschulten
Mitarbeitern durchgefiihrt werden.

/\ Warnung! Vor Servicearbeiten und
Abnahme von Verkleidungen Netzstecker
ziehen.

Woéchentlich die Rickanschlagfiihrung (A) mit
Fettpresse abschmieren. Dazu Riickan-
schlag ganz nach vorne fahren.

(Nicht harzende Ole und Fette verwenden).

Zweimal jéhrlich die restlichen

Schmierstellen abschmieren (siehe Bild).

Dazu Hauptschalter in Position "0" (B).

Untere Verkleidungen und hintere Holz-

verkleidung (nur bei IDEAL 5221-95EP)

entfernen (C).

(Werkzeug im Werkzeugsatz).

* Papierreste entfernen.

* Maschine abschmieren.

* 4 Gelenkbolzen und 2 Schubstangen auf
Abnutzung kontrollieren. (D) Bei Abnutzung
Kundendienst verstandigen.

* Maschine wieder zusammenbauen.




e Wartung und Pflege © I D EI/‘L

einem, von uns autorisierten Kundendienst
durchzuftihren. Die Durchfuhrung und das
Prifergebnis muf3 auf dem Prifprotokoll

Sicherheitstiberpriifung
Alle 5 Jahre ist eine Sicherheitstberpriifung
laut §40 VBG 7i nach Prifanweisung von

dokumentiert werden. Es muf3 eine

Prifplakette an der Maschine sichtbar

angebracht werden.

In Deutschland ist diese Sicherheitsprifung
vorgeschrieben, in anderen L&ndern wird sie
von uns empfohlen.

@Q@
K%
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e Mogliche Stérungen e

IDEAL 4810-95/EP  IDEAL 4850-95/EP * IDEAL 5221-95EP ¢ IDEAL 6550-95EP

Maschine funktioniert nicht!

Netzstecker eingesteckt?

Hauptschalter auf Position "I'? (A)
Steuerung eingeschaltet? (B)
(Schltssel nach rechts drehen).
Schnittauslésung siehe Seite 18.
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e Mégliche Stérungen I D EI/‘L

Schnitt kann nicht ausgelést werden.

e Wenn Haube gedffnet:
schlieBen.

e Wenn Haube geschlossen:
offnen und wieder schlieBen. (Sicherheits-
Check).

-37-



e Mogliche Stérungen e
IDEAL 4810-95/EP « IDEAL 4850-95/EP « IDEAL 5221-95EP « IDEAL 6550-95EP

Maschine schaltet ab:

e Extreme Belastung der Maschine.
Sicherungsschalter (A) springt raus.
(Abkuhlphase ca. 1 Min., Sicherungsschalter
(A) eindrticken).

e Maschine blockiert.

e Messer stumpf.

Stdrung beseitigen, Sicherungsschalter (A)
eindriicken.

Nur bei IDEAL 4810-95EP, IDEAL 4850-95EP
IDEAL 5221-95EP, IDEAL 6550-95EP
¢ Riickanschlag blockiert.
Sicherungsschalter (B) springt raus.
Stoérung beseitigen, Sicherungsschalter (B)
eindriicken.

Sicherungsschalter fir:

! A = Messerantrieb
I A = PreBantrieb
a B = Riickanschlagantrieb
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e Mégliche Stérungen I D EI/‘L

Letztes Blatt nicht durchgeschnitten:
e Schnittleiste drehen oder wenden (A)
e bei Bedarf Messer mit Messerverstell-
schraube nachjustieren (B).
(Siehe Seite 33)

Schnittqualitat schlecht oder Messer
blockiert im Papierstapel:
e Messer wechseln (C) (Siehe Seite 25 - 33).
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e Mogliche Stérungen e
IDEAL 4810-95/EP « IDEAL 4850-95/EP « IDEAL 5221-95EP « IDEAL 6550-95EP

Motor lauft, Messer fahrt nicht nach unten.
e Sicherheitskupplung wurde aktiviert!
Kundendienst verstandigen!

o
@ B www.ideal.de = "Service"

IDEAL service @krug-priester.com
—> "Service"

Displaybeleuchtung aus

o Netzstecker eingesteckt (A)?

¢ Hauptschalter auf Position "I" (B) ?
e Sicherungsschalter eindriicken! (C)
e Sicherung Gebaudeseitig prufen!
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e Mégliche Stérungen I D EI/‘L

- IDEAL 4810-95EP, IDEAL 4850-95EP,
M P B N | IDEAL 5221-95EP, IDEAL 6550-95EP
@ Qloo I 12 Schnitt kann nicht ausgeldst werden.
= Shrogr Sep I e Maf3 wurgEe nicht korrekt angefahren.
e LED "S" @ erlischt nicht.
CPIL7J18]9 ‘ k=1 nochmals dricken.
=) Sicherheitsprifung der Haube
Pll4||5]|6 ‘ (siehe Seite 37).
= Sto e Maf3 unter 9 cm
1 - 3 P B (B) gedrickt halten,bis das Maf erreicht
cm ist.
. 0 o || M| |start

Nur bei IDEAL 4810-95EP
e Riickanschlag @ bewegt sich nicht
im Display erscheint "OPEN "
Pressung ® offnen.
Handrad ganz nach links drehen.

e Riickanschlag @ l&uft nicht auf Position,
(Handrad wurde ganz nach links gedreht).
"OPEN " im Display.

— Kundendienst verstandigen.
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e Mdgliche Stérungen e
IDEAL 4810-95/EP « IDEAL 4850-95/EP * IDEAL 5221-95EP « IDEAL 6550-95EP

Trifft keine der vorher genannten Problem-
I6sungen zu:
Kontakt: Kundendienst

o
@ ——— e www.ideal.de = "Service"

IDEAL service @krug-priester.com
—> "Service"

Technische Anderungen vorbehalten.
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Empfohlenes Zubehor:

Messer

e Nr. 9000 021 IDEAL 4810-95/EP
e Nr. 9000 021 IDEAL 4850-95/EP
e Nr. 9000 130 IDEAL 5221-95EP
e Nr. 9000 025 IDEAL 6550-95/EP

Schnittleiste (6 Stiick)

o Nr. 9000 022 IDEAL 4810-95/EP
o Nr. 9000 022 IDEAL 4850-95/EP
e Nr. 9000 024 IDEAL 5221-95EP
e Nr. 9000 026 IDEAL 6550-95/EP

Messerwechseleinheit

e Nr. 9000 511 IDEAL 4810-95/EP
e Nr. 9000 511 IDEAL 4850-95/EP
e Nr. 9000 512 IDEAL 5221-95EP
e Nr. 9000 513 IDEAL 6550-95/EP

(@)
D
N
Stapelwinkel
e Nr. 9000 521 IDEAL 4810-95/EP
e Nr. 9000 521 IDEAL 4850-95/EP
e Nr. 9000 521 IDEAL 5221-95EP
e Nr. 9000 521 IDEAL 6550-95/EP

Zusatztische links und rechts
e Nr. 9000 530 IDEAL 5221-95EP
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IDEAL 4810-95/EP  IDEAL 4850-95/EP * IDEAL 5221-95EP * IDEAL 6550-95EP

Cc

QUALITATSMANAGEMENTSYSTEM

(=
-/

DQS-zertifiziert nach
DIN EN ISO 9001 : 2000
Reg.- Nr. 1489 QM

-

W o

Wolfgang Priester
-General Manager-

EG-KONFORMITATSERKLARUNG

Diese Maschine ist GS-geprift und ent-spricht
den EG-Richtlinien 98/37, 73/23 und 89/336.

Das Unternehmen ist zertifiziert nach DIN EN
ISO 9001:2000.

Die spezifischen technischen Daten ent-
nehmen Sie bitte den Angaben auf dem
Typenschild der Maschine. Ein Schaltplan
befindet sich im Schaltkasten der Maschine.

Angewendete Normen und technische
Spezifikationen:

230 Volt-Version:

EN ISO 12100-1; EN ISO 12100-2; ISO 7779;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60204-1;
prEN 1010-1; EN 1010-3.

115 Volt-Version:

UL 7C35 / UL 7C35.

Larminformation:
Der arbeitsplatzbezogene Immissionswert
nach DIN 45635-27 betragt 71 db (A).
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Notizen:




IDEAL 4810-95/EP « IDEAL 4850-95/EP * IDEAL 5221-95EP * IDEAL 6550-95EP

Notizen:
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